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CENTRAL INTELLIGENCE AGENCY 3020008

This material contains information affecting the National Defense of the United States within the mean§né~'o'; tHe ESpidnage Laws, Title
18, U.S.C. Secs. 793 and 794, the or 1 of which in any manner to an unauthorized person 1s pr"oh_lbit‘ed by law.
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‘ COUNTRY  FEast Germeny REPORT‘
|
i SUBJECT | |DIA WMW: DATE DISTR. 30 November 1956 25X1
' 25X1
‘ | [catalog of Products NO. PAGES 2
' REQUIREMENT
NO.
DATE OF REFERENCES
INFO. MICROFILMED - POOR COPY
PLACE & '
DATE_ACQ.
SOL EFINITIVE. APPRAISAL OF CONTENT IS TENTATIVE. .
. Avallsble|  are] the following
25X1
i 25X1
25X1 \
AN
25X1
‘ 25X1
| \
|
[ 25X1
25X1
-- an undated cstalog of various machine tools offered by
DIA WMW; the catelog includes a picture of the item,
explanetory text in German, Russian, English, and French, 25X1
and technical specifications (including plen position
number) in German plus the East Germsn plant manufacturing
S the specific item; the machine tools include turret lathes, 25X1
~. eutomatic lathes, milling machines, gear=cutting mechines,
jig boring machines, horizontal boring-drilling-milling 25X1
machines, planing machines, shapers and slotters, grinding
machines, and other machine tools.
25X1
NOTE: unclassified when detached from this cover sheet, 25X1
y SECRET
: NOFORN \ - 25X1
STATE | x [army [ xivavy | x [aiw | x [rer [ Jaee [ ] [ ] |
(Note: Washington distribution indicated by “X"; Field distribution by “#".)
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Dreh o . Reveiverdreh L
Orehautomaten
Lathes - Turret lathes - Automatic lathes
Tours - Tours iy - Tours aut: i
ques

Frismaschinen
Milling machines
Fraiseuses
Verzahnmaschinen
Gear cutting machines
Machines 2 tailier les engrenages
Lehren- (Koordinaten-) Boh hinen
Jig Boring Machines
Machi a poi (systéme des coordon-

nées)

(Waag ht-) Bohr- und Fri hi
Horizontal Boring, Drilling and Milling
Machines - Fraiseuses-aléceuses hori-
zontales

ol b ol hi,

b4

Planing machines - Shapers and slotters
Raboteuses - Etaux-Limeurs et mortai-
seuses

Schieifmaschinen
Grinding machines
Qectifeuus

Bohrmaschinen
Drilling machines
Perceuses

Hydraulische Pressen
Hydraulic presses
Presses hydrauliijues

Biegemaschinen fir Bleche, Rohre,
Wellen und Stangen - (Sonstige)
Werkzeugmaschinen
Bending Machines tor Piates, Pipes,
Shafts and Bars - Other machine tools
Machines & plier les tdles. les tuyaux, ies
arbres et les barres D'autres machines.
outils

19

23

39
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athes - Turret lathes - Automatic lathes
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DLZ 355 X 1500

LRI CTRLOH
T paralitio & cherleter ¢t b S

1+ Torno do cillndras y roscar
-
indoldrchmasching triiat don vielscitigen
i und TS
von Stahl mit i

des
mit ihren stiindlg steigenden An-
r Fost'ghelt bio 2um welchon und opréden Lelcht-
thio und kénnen mit dieser
20 ist Im Verhtn!s zu threr Spitzenh8he hrifilg gehalten, das

2o regulrcments cf tho motal Wirg of small facterloo
reuiture) tATS moching ang troctor otatlons with tholr ovor

"3 ecn ko cut from hRigh-strength stcel down to
kizh cgocd tos!s ond carbido tippod tools, Tho
<10, €t vCry Gturéy Tho bod to by
cnd kos greund Vees,

€5
o,
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Co tour 3 charlotor ¢t @ fileter réperndo cux exigeances multlpics des crisens tro 5 1co
des potits otcters de constroction de !n:xchfnte et des postes @e MTS (motcurs €t troctcero) ovCe 600

toujours s' A talde do cetto machino il oot posaiio 'uclacr touo oo mé
toux, de I'ccler do haute résistance jusqu'au métal téger doux i trogito on utilliens
rapide et des outils au carburo. Par rapport & ga hautewr do polnte 1 mechiso pesstdo une ¢
robuste; lo banc est bien rervuré, avec deux pleds cn calsson et et fournls aves gliscidren

DIZ 333XIED

Planposition 211119
Warennummer 21N
Drehdurchmesser Gher Beott - Swing over bed - Dlamatre admis 2u-desous

du banc 83 wmo
Drehdurchmesser dber Support - Swing over carrizgo « Diamétro admis cu-dessus

du chariot 210 mm
Spitzenweite - Distance between centers - Distance entre pointes 1500 mm
Spindelbohrung - Hole In spindlo - Alésege de ta brecho 4 mm
Anzaht der Hauptspindelgeschwindlgkeiten - Number of spindle specds - Nombro

de tours } 6

Orehzahlenbercich - Range of speeds - Gamme des vitesses 50 14D U min

f.p.m, -t
Kraftbedarl - Power required - Puissance du moteur 2
120 Langzugvorschibe von ... bis - Range of the 120 tongitudinal feeds - Gamme
des 120 avances tongitudinales
120 Planzugvorschibo von ... bis- Range of tho 120 cross feeds - Gamme des
120 avances transversales
40 Zol!gowinde - - 40 English threads - 40 pasWhitworth normaur 2-23
Ginge cuf 1 engl.
t.p.1. - flcts ou pouce ongl.

0,023 0,73 mm

23 motrischo Gew.ndo, Stelgung von - 23 metric threads - 23 pas métriques 0,5-7
13 Modulgow!nde - 13 modute threads - 13 pas module 02535
Nettogewicht - Net woight - Polds not 8313
Piatzbedart - Floor spaco required - Encombrement:
Lango - Length - Longucur 313 o
Breito - Width - Largeur = mm
Hdhe - Helght - Hauteur 1223 [x30]

VEB Drohmaschinonwerh , Witheim Fricdcl Ker-Aorz.St
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DLZ 1000 < 5000/11
Planposiion 211114
Warennummer 32112410
. . max. & usiner
Umiautdurchmesaer ber Bett - Swing over bed - Dismitre <000 . ;

au-dessus cu banc .
Umiautdurchmesser Gber Support mit veriingeriem Schieber - Swing over saddls
with sxtension siide - Diemdtre max. & usiner au-dessus du chariot avec 60

support raliongé
Spitzenhdhe - Height of centers - Hauteur de pointes 460

Spindelbohrung - Hole through spindi~ - Alésage de la broche 90
Planvorschibe Drshzahireihe R 3- Cross feeds, spesd range R 3- Avances 0087 .44 :
transversales, gamme R 3 et ren -

L he R3- L feeds with speed range
R 3- Avances longitudinales avec gamme de vitesses R3

05183 ~mU

Keglige Erwsiterung der Spindel - Taper hote in spindle - Cdne dans a broche

Aufnahmekege! f0r die Spitze - Taper of center - Céne de la point2
Spindeldrehzahlen - Spindle speeds - Vitesses de broche
Drehzahlenbereich - Range of speeds - Gamme des vitesses

Kraftbedart - Power required - Pulssance du moteur
Drehlange - Turning length - Longueur de tournage
Nettogewicht - Net welght - Poids net
Platzbedarf - Floor space d -
LAnge - Length - Longueur
Breite - Width - Largeur
N Haohe - Helght - Hauteur

b J

2ugspindeldrehmaschine DLZ 100 500011
JCTAUON
ralidle & charioter et A fileter- Torno de cllindrar y roscar.

Do Leit-und Zegspindeldrenmaschinen DLZ B0 und DLZ 1000 tragen den vielseitigen Bediirtnissen

nder Produktion Ry Sle dle A bel A von
€ und hohe L im A Die
qcr Maschinen ist stabl! und lelstungsfahly sowohl In bezug auf dle niengenmifige
Istung, als auch i der des Arb Dle Be-
1t den wi i Einsatz in der P: if

The engne (atmes mode!s DLZ 800 and DLZ 1000 comply with tho many-sided requirements of
Trey te (ke mackining of ary material, utilizing hereby carblde-tipped tools, and
L fgures whin the whole working range. The excell by thelr and -
ion capacity and the accuracy of the work. The ease of operation
d for manufacturing purposes.

DLZ 820 et DLZ 1000 ccavienncnt aux muitlples besolns de la pro-
age de toutes matidres en utllisant des outlls au carbure et garantissant
419 dq eur caracité. La "on des i est robuste et se
1 p2r rapport au débit, mals encore 3 la précision des pidces VEB Gro8drehmaschinenbau 8. M Karl-htara-
m2nté par une maneeuvre alsée.

Kan e §0a2i 0, QU8

Approved For Release 2007/09/24 : CIA-RDP83-00418R007600520001-9




Approved For Release 2007/09/24 : ClA-RDP83V-OO418R007600520001-9
My |

|
\
| !
| OLZ 100 50001
| Planposition 2211114
Warennummer ° J2112410
Umlaufdurchmesser {iber 8ctt- Swing over bed - Diamétre max. & usiner b
i au-dessus du banc . 1000 ¥
i Umiaufdurchmesser Gber Bett bei kurzem Querschieber - Swing over saddie with
. short cross slide - Diamétre max. & usiner avec support transversal raccourch 680
i Spitzenhdhe - Height of centers - Hauteur de pointes 460 .
: Spindelbohrung - Hole through spindle - Alésage de fa broche 0
24 Vorschiibe lings - Range of 24 longitudinal feeds - 24 avances longitudl-
. nales, variant de 024-34 mmU
; WD ger - £0v. - mm L.
24 Vorschiibe plan - Range of the 24 cross feeds - 24 avances transversales, »
variant de 0L%-13 mmy
mm pers fov. 1
Feinvorschub - Fine feeds - Petites avances . 1:5 I
24 metr. Steigung - 24 metric threads - 24 pas métriques 147 mm {
24 Zolisteigung - 24 English threads - 24 pas Withworth normaux 4-23  Ginge o
t.p.i. - filoto au psuco angl. ?
Modulsteigung - Module threads - Pas modules 057 i
Feingewinde, vorst. Werte - Fine threads, above values - Filets fins, { b
valeurs cl-dessus 1:5 ! N
Steilgewinde - Coarse threads - Pas rapides 12fach » 12-f01d - | N
bel Zahnkranzplanschelbe - with geared face plate - avec ! "
plateau & couronne dentée 32fach - 2-fold - | M
m OLZ 1000 X 5000 § 18 Spindeldrehzahlen Reihe R 3- 18 spindle speeds range R3 | 3
- 18 vitesses de broche, gamme R3 * 0430 Uman .
1 2w+ Tero de clindrar y roscar. : Fpm. -t L
i . bel Zahnkranzplanscheibe R 5 - with geared face plate RS - avec ! )

2% 1620024 1050 ram Umlautdurchmesser ber Bett plateau & couronne dentée RS 4552

en Austahrungen beibehattenund Keglige Erwelterung der Spindel- Taper koo In spindle - Cdne dans
kter und elnfacher Handhaburg Ia broche =
2~drodschalisng 0 idreh A for die Spitze - Taper of center- Céne de la polnk [}
Srnind 1 don Wechae) der . Kraftbedarf bel Drehzahtretho $- Power requlred for range of spindio
nach DIN 323 eir- speeds R 5§ - Pulssance du moteur avec gamme de vitesses R S = W
Orehldnge - Turning length - Longueur de tournage 8030 mn
Nettogewlcht - Net welght - Polds net T L}e}
Platzbedarf - Floor space required - Encombrement:
Lange - Length - Longueur 9 (el
. . nD mm
79 devico of the smaller models has been ﬁfr‘f:_ :: f::; :32:; preey Jiay
50 ¢f the sgindle speeds, together with an "
trder continugus service conditions.
a1 the change of the spindle speeds which
. For ol medels the geometrical progression of
S 29 been etserved in accordance with DIN 323,
aZ7ls de €03 €t 1900 mm au-dessus du banc éiar-
changemeny de vitesses par (evier
séiecticn des vitesses de broche, com:
8 ccatinu,
110 changement des vilesses <
fag w e mactines . B
ies selon DIN 323 VEB GreJdrehmaseh +$17180, 682 N
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=it Sei OXES W9 X 96
QANOCTUEUNMA K2p) ceabuMA CTINOK ¢ BOoKOBMM cyNOpTOM

Single column vertical furret lathe with side arm - Tour vertical A un montant avec swpport latéral
Torno vertical de un montants con carillo portadtil lateral.

z s und Gbersus Bedienung sind die dle zugleich
dle Vorteile der A J Die 6. und VorschObe werden leicht vom

sus die Hebel und aile Hand- und vor-
genemmen. Die Leerzeiten sind dadurch 80 hurz wie mdgiich, so des die Vortelle, die in der Yerwendung
Soster und Sogen, voll zur A sianen, Die Bavert
dor sowle die aller G @ie volle slngeieto
A ohne [} 9 dor M:

Rollabitity i sorvice, saety In operation, and utmost sase of control mMW"""
Strarioges of e model. The speeds wnd fouds are ity oot from the s stond, and 50
ore ail motions by hand and quich motiens controlied. By this arTangement the ReR-
roductive mes are cut down s far 8 pecsible 50 that the advantages of first qualily high speed ool
874 carbide-tipped 100is are fully cbiained. By the design of the machine and the carelul construstio

o R gear mombers, R is possibie to uillize the tetal pewer Introduced without actshi overioading B0 . §

maching.
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Ourée, sécurité de fonctionnement et simplification du service sont les caractéristiques ot les avantages
de ce moddle. Les vitesses et les avances peuvent $tre réglées aisément du poste de service. |l en est
de méme pour les déplacements & la main ou rapides exécutés. Par cela les temps morts sont auss!

réduits que ot los del des outils en acier rapide et des outils au carbure
sont pariaitement réalisés. La construction de la machine etla de tous les
du de d'utiliser la pui entidre i ite sans surcharger
la machine.
DKES 1450 - 345
Planposition 2111
Warennummer 32112710
GroBler mit t - Max. turning diameter with side
arm - Diamdtre max. & fourner avec support latéral 1450 R
Grodter bei tief. i t unter Planscheibe
Max. turning diameter with side arm in low position below tabie - Diamétre
max. & tourner avec support latéral en position basse sous le plateau 1450 e
GrdBte Drehhdhe Ober Planscheibe - Max. turning height above table - Hauteur
max. de tournage au-dessus du plateau BES “
Anzahl der der PL - Number of speeds of the table
Nombre des vitesses du plateau 12
Vorschibe- Range of feeds - Avances, variant de 0.24 12
MM per rey EaRSE
Planscheibenumdrehung - Speeds of the table - Vitesses du plateau 2B U
g 1o
f. Power - P du moteur 22 B
Nettogewicht - Net weight - Poids net 300 .
P - Floor space i B { H
Linge - Length - Longueur 3G
Breite - Width . Largeur 338C
Hohe - Height - Hauteur 3

VEB GroBdrehmaschinenbau 8. Mai‘* Karl-Marx-Stadt, Karl-Marx-Stadt 30, Or10-Sc* ~errsc S ade o 5
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ot auires piboes & travailler ayant un grand diamitve ot
N9 sorsis ot usinés avantageusement sur le platssu du tour verticel.
- visesss de coupe pour I'vainage des pidose A travailier por
g*muﬁmmmum-mm
' wheriat perte-sutile latéral (dispositit additionnel) se dépiacant
ot los chariots peuvent dtve dipincés & la main, pour le
rapide par #ar douton- Oes

dos de 0 -

ﬁe‘no_u moyen du porte-outile gauche.

DKZ 4088 X 2000
2211133
321128%
- S - Max. turning without
A 90urner sane suppert tutéral 4000 mm
"R Sollsnsuppert - Turning diameter with side arm
PN aves Suppert lstival arse mm
'Planachelbon - Max. turning height above the table
19O Su-Sontus du plateau 2000' mm
- Biameter of the table - Diamitre du plateau 3500 mm
b+ Gpoods of the tabls -Vitesses du plateau 0728 U min
. rp ™ t moa
ool dor Pladoshaibongeschmindipholion - Number of
spoedn of the table - Nembre dos vilseses du plateau 1%
. N stutenios i~friter, yarane

$278 Graguat an

S - Feeds per af the table
n-—-wo.-- oG tr -
- Power required - Pulssance éu moteur 54 . A
SoRonsuppert - Mot weight without side arm - Poids net
. X ‘m&‘i 5o :
Zwewntander-Karvsseitdrehmasching oxT 409X - Net weight with side

(3
v (apochl aliachment) - Peids net avec support latéral (accessoires
epbciave)

Loovooe e i ban Dkl CTRHOK T G0k ) BHM CYROPTON MM 6e3 wero

Doutie coiumn vertical boring mill with or without side arm - Tour vertical & dewx “‘ Ploor space «E

sans supcort lateral: Torno vertical de dos montantes con o sin carrifio portadil lateral, s Lings - Langth - Longueur x
Brolie - Width - Largeur

Schwungrader, Turbinengerause, Zylinder und alie Bhnlichen Werketichs mit slnem * HBhe - Helght - Nautour

messer und hohom Gewicht lassen sich aut der Pianscheibe der Karuseslidrohmaschinon gut

und bearbeiten Die Drehzahlen der Planscheibe entsprechen den W
Bearbeitung der Werkstucke mit und den wr

OKE mit orhBiior Drethdhe unter DKZ 4000 » 2000 und DKZ 8300 unter DRISSET -
DX and DKZ 6300 can be furnished with enlarged turning height as =~ 13- s DRI 44+

“usnutzung der 9e. Zur Aufnahme der W, DX 6300 » 2000 w' Les moddles DXZ et DKZ 8300 peusent o=, o5 o
hnken Support am Querbaiken und suBerdem im S [ o) om reshign DKZ 4000 - 2600 ot DKZ 8300 15
Stander. Alle WerkzeugstdBel und Supporte lassen sich von Hend, im Vorschub und .eh”.“ .
knopfschattung im Eilgang . Durch Z an don
Batkens kann mit dem rechten Support Gewinde geschnitten und mit dem Bnken Sugpert mﬂ#
werden.
Flywheels, turbine casings, and simiiar having large
weights may be and upOn the table of vertical bering mills. The 6pealS.

of the table are In conformity with the Cutting speeds used for machining the workpieces with high 6pedd .
1oois, and aiso with cutting speeds for the economical utiiizing of carbide-tigped teels. The teels 9. |
mounted in the sides of the right-hand and left-hand mmmmmuwhnun
of the right-hand columa (a3 a special sttachment). AN 1631 slides and 160f mrme mty Wraveree by

by feed metion, vw-m-mm-mmuum.pmmww By means of apuciel ltash-

ments for the feed bozes of the cross rai, Ihresding operations are fessibie with the right-hand tesl a7, 3

and The turning of tapers with the left-hand 100! arm. 8 Groldrohmanchinenben ,.7. OMober' Berin-WeiSensee, Bertin-We 3e- 5.

10 P
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DRS 100
laufs uber i 0 - Swing over carriage guides
Diamétre max. & usiner au-dessus des gllnlm de chariot 50
bei - Swing over through-
going cross-siide - Diaméatre maximum l usiner au-dessus du support tra s-
versal wmrunl 385
A tver Hings - working travel of the turning turret
Covrn longl(udlnlle utile de la tourelle & tourner 8%
quer - T working travel of the turning turret
CQuru utllo transversale de la tourelle & tourner 30
Arbeitsweg Bohrrevolver - Working travel of the drilling turret - Course utile de
|l tourelle & forer 90
der im kopf - Diameter of turret tool holes
Dllmﬂro des trous d’outils dans la tourelie 100
i Kraftbedarf - Power required - Puissance du moteur 1113
Nettogewicht - Net weight - Polds net 1570

Platzbedarf - Flcor space required - Encombrement:
Lénge - Length - Longueur
Breite- Width - Largeur
Hhe - Helght - Hauteur

; Die sind tir i i re aber for F
5 grdBerer Werkstiicke geeignet. Dls kraftigo A i der {3
bel der !

sowle der Vi h!- und P
der Nebenzeiten erzielt.
o RS 100 Die dle
T o den fir den Arbei Durch
. baren fassen sich
' LR 3 exe vert'sal- Tornc resdiver co - Lorveta Bel komblnlertem Arbeiten mit Bohr- und Drehrevolver kann die Masc

eingerichtet werden.
Toaeme e 2211210 Th ddt £ e furth
e 32116600 e saddle type turret fathes are adapted for bar s_.oJ( work, further:
large parts. Tho robust constructien of the machine permits th
: - By means of a ification of the
and “programme’ control the ductive times are ¢
The preselection device ennbles the operator to set the speecs e
whllst the pre:mn( cutting is stll) going on. By putting
“programme’’ control drum, tho respective values far six ope:
bination work with a boring, or driliing, and turning tueret, the
operations.

Les tours revolver du typo DRS se g1
rent surtout pour des pifces 3
permet des efforts tos plus hauts pou
due des organcs do commande et par 'ap
gramme tes temps morts ort €44
Le réa'“go par présticctien ee

Magdebo i, M.

mm
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Ce tour L a8t congu i pour Fusinage en mandrin de pibces
de formes les plus variées; p. ex. pour des pidces forgées, des pldces pressées, pour des plbces
coulées et pour des matériaux laminés et trongonnés. Le matériel peut dtre du métal léger, du lakton,
de la bronze, de la fonte grise ou de I'acier coulé.

La capacité de la machine comports: Des pldces d'un diamatre edmis mexi de 160 mm et d'une longusur
usqu'h 300 mm ou avec des filets intérieurs et extérieurs jusqu'a M 60 du domaine étendu de I'industrie
des de des de de de

de moteurs & faible puissance et des appareils, etc. -

DAMS .- 158
Planposition 21221 v
Warennummer a2ne
Anzahl der Drehspindein - Number of spindles - Nombre de broches 5
GrdBter L fir hurze P « Max. swing for short facing
work - Diamétre max. & usiner pour des pidces courte: urfacer 160 mm
GraB for lange D - Max. swing for long working
travels - Diamdtre max. & usiner pour des courses de travail longues 20 mm
3 GroBte Drehlange - Max. turning length - Longueur maximum de tournage 150 mm
A -J GroOte Bohriinge - Max. drilling length - Profondeur maximum & forer 138 mm
Bohrung der Lcher im Revolverkopf - Dlameter of holes in turret bead - Alésage des
trous dans la téte revolver 120 mm
14 Bohrspindelgeschwindigkeiten - 14 speeds of the drilling spindle - 14 vitesses
de la broche & forer . 200-1500 U min
N . p.m,-tmin.
[+] der - Speeds of the threading spindle
Vitesses de la broche & fileter 60180 ]
rp.m.-t
Ricklaufdrehzahi - Return speeds - Vitesses de retour 15343 Uma

p.o.e tmin,
| Vorschibe nach Zeltelnstellung - Range of feeds to be set in seconds - Gamme

i des avances evec réglage en secondes 46164 ]
- Return travel ing feed contro! - Mouve-
§ ment de retour y compris renversement de la marche 23 8CT
Kraftbedarf (n = 1400, 220,380 V) - Power required (speed of motor 1400 r.p.m.,
g 220/380 V) - Pulssance du moteur (1400 t,min, 220/380 V) 9.2 w
Nettogewicht - Net weight - Poids net 4e%0 L]
" 1
(tiir F OAM 5160 - - Platzbedarf - Floor space required - Encombrement:
MNOromanNIeAHUA TOKAPHMA 20TOMET (A28 06PaGOTKH 3 NATPORE) g Lange - Length - Longueur - 30 B
Muttiple-spindle automatic chucking machine-Tour automatique A plusieurs broches pour ies travaux en . Breite - Width - Largeur 1000 m
mandrin - Tormo con drboles [ les para trabajos de mandril. Hahe - Height - Hauteur €00 iy
Der {tur Ist fur die il Form-
teide in F 2.B.: [ . it Walz- 3
materialien. @ E
Werkstotf: Leichtmetall, Messing, Rotgu8, GrauguB und StahiguB. X
Es k8nnen bearbeitet warden: Teile mit Innen- und AuBengewinde bls zu M 80 und sinem umiaufenden
Durchmasser von max. 180 bis 300 mm Linge, z.8. aus dem groGen Geblet der Armaturen-, Auto-
mobil-, Fahrrad- und Gbrigen F ! A usw.
The mulipie-spindk i machine Is sulted for the most hetero-
geneous form work which is fixed in 8 chuck, e. g. forged parts, pressed parts, castings, and cut-oft
rolied stock.
Materials to be machined are fight meta), brass, red brass, grey cast iron, and cast stes!.
The working range comprises: parts with internal and exterral threads up to M 60 and with a swing up
5 150 mm and a maximum length of 300 mm, as are met with In the large fisid of manufacture of fittings,
i the motor ear, bicycle, and othes vehicle industries, locomotive engine building, small internal com- 3 » A
stion engine and appara‘us building industries, etc. i VEB Berliner Berlin 017, 52
:
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fv r‘
e tour automatique & grand rendement modble 852 est concu pour le tournage des pidces des industnes
de \a petite de précision, de I'optique et de semblables industries, Grace & des
Westp de percer, aléser, centrer et fendre ces pidces ou d'exécuter des {
cations de taraudage et de filetage. Le mouvement axial de (a poupée mobile peut dtre réglé dans fe
papport 1:1 & 1:3. Des douilies de guidage fixes, qui sont montées dans le porte-douilis, réalisent un
° i de qualité et une haute précision. La machine est équipée de 5 porte-outils, dont 2 sont logés sur
mnme th bascule. Lo t de 1:3 reste Les cames peuvent
re placées de facon fort simple et sans démonter ('arbre & cames. Des dispositifs de déclenche- {
nt protdgent la machine en cas de rupture de la courrole ou s'il y a des troubles dans les opére-
ons de filetage ou de fendage. De longs leviers, munis de les p résu'tant ‘
B diftérences de matidre et garantissent un serrage sor. ‘\‘
V4 I
Typ 652 :
o Planposition 21229 .
S arennummer 32227200 !
-D ‘of bars - Diamatre des barres !
admises 6oder8 am !
GroGte Drehlinge - Max, turning length - L de 1 om ,
Typ 652: 15 D - Range of the 15 spinde!
speeds - 15 vitesses de broche, variant de 1420-5159 U min §
1 r.p.m. -t oin, {
Spindelgeschwindigkeiten, Typ 652 S: 23 Drehzahten - Range of the 23 spinde!
speeds - 23 vitesses de broche, variant de 1450-10000
.p.m.-
rehsupporte: Anzahl der Drehstihle - Too! rests: number of turning tools
Supports & tourner: nombre d'outils )
urvenwelle: Anzahi der { fiir jede einzel
~ Camshafti’number of revolutions far each spindle speed - Arbre & came:
isions-langdreh- und Typ 652 ¢ nombre de tours pour chacune des vitesses de la broche 43
Npeursnornest 0 wu Top anTouaT rbeitsdauer eines Telles - ime for one in rana'rg
Preciston lonp-turning screw - Tour de ! etavis between - Temps d'usinage pour une pidce en secondes, variant de 3-230  soz St
Torno de para el largo y para tornilios. - 50T,
Apparate - Special attachments - Appareils:
Der Ho: Langdroh- und Automat Typ 652 ist zum Drehen von Tellen B =T pindle drilllng - Appareil de forago
der Uhren-, feol 4 und Mit selnen Zusatz- & deux broches
apparcten Ist os maglich, dleso Teile zu bohren, zu reiben, anzubohren, mit Innen- und A - Three-spindle drilling attachment - Appare!l do torage
2u verschen und zu schiitzen. Die A des ist Im I 4 deux broches
1:1 bis 1:3 v . F F im BGch: deah « Single spindle tapping attachment
gutes Drchbild und hohe Dle st mit 5 O hiervon 2 sut Apparell monobroche a tarauder
cemclnsamer Wippe. 1 der Wippe konstant 1:3. Die Kurven k3nnen mit wenigen . Bohr-und * Three-spind!e driling and
tapping attachment - Apparell de forage et de taraudage 4 trols broches

Hanggrifen cufgesteckt werden ohne der

- Slotting - Appareil a tendre

¢io Macthine bel eventuellem RlemenrelBen oder belm Auftreten von beim
e durch bet i gegen Druck ge-
N B

ein

Tho h.ghecH gleney prectsion long-turnl) screw h type 852 is designed for tyrning

Umdrehungen des Motors - Speed of the motor - Vitesse du motcur

Kraftbedarf, Typ 652+ Power required - Pulssance du moteur
Kraftbedarf, Typ 652 S - Power requlred - Puissance du moteur

mit A ten - Net weight tho hments  Palds nct oy

L]
[ 8 garts of tho 's industry, of the fine mechanics, optics, and similar
V. Ce alf cf special attachments these parts can be drilled, reamed, centered, countersunk, tapped
ert 3, and siotted. The ratio of the axla) of the may be aitered
w!htherarget:tand 1:3.

T e stat.onary guide bushes are mounted in the guide bush head, and guarantee a fine surface finish
a=iar.ghprecsor of the work produced. The machine is equipped with 5 turning slides two of which
are arranged upon a common rocker. The adjusting ratio of the rocker 1: 3 remains constant. The cams
may be put on witk but few ma iat: and without 9 the c. ft. Safety are pro-
« ded whick protecttve machine in caseof the belt tearing, or ifthere are troubles in threading operations.
€ $:0thng. Long r'amping jeve.s are protected by spring pressure against breakage, if thera should
4o g-Herences in the stotk, and atford & good clamping af the fatter.

tous les appareils
Platzbedart - Floor space required - Encombrement:
LiAnge - Length - Longueur
Breite - Width - Largeur
H3he - Height - Hauteur

© VEB Kiement Gottwald Uhren- und Maschineatabrh Ruhia Ru*:a Thor

1.5 [\
oz
ca? L]
AL e}
2 o

1<

2
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Longgowindchrdsmoschinen
P sGudpeae) € CTQUUN Q29 0APR3DNNA AZUAAHX Pe3nd

GFL 400::3000 u. 5000

Leng thread miliing mochines - Mechines & fralger les filets longs . Méquinas do roscar para roscas
fargas.

cwindefrismagchinen GFL dionon zum und Wilzf
do mit ochei Gowlndef

Es kBnnen sowoh!
als auch kurzo Gewlnde mit walzenf8rmigen
ndcirdacn, ciso Gowlindo jedor Art und Stel werden. Im Walzf; ist
) d@lo Merstellung ven paral’el zur Achse odor Profl . -wio
srerlder, Ketterridor, Sperrklinkenrddor, Riffelwalzen und vor allem Sternkellwellen, als auch die
np von drali{@rmlp Vi h oder Profill ,wle S o viel-
2 Schrceken, und G der Art, schroub
o ead dorglcichon magtich,
Fir dlo Mergtcllung drotitérmlp gowundoner Profilo steht das normol mit dor Maschine golieterte
CHC20 ur Verfigung.

8 £10 sulteBle for fobs os thread miling and hobhing, Long threads can
23 Culters £3 6hort threads by multiple thread miiling cutters, 80 that threads
cnd teod e2n o worked, Sgur gears, exrocict whee! , fatehed whecls, sereated rolls,
Seihinga cnd pretles ean bodsno by bob miling. Fer tho producing of twisted
“16d 83 ex*ra egqulps

Les machines A fralser les filets fongs sont destinées pour le fraisage des filets et pourle fraisage
par Elles pour le fraisage des filets tongs par tralsp disqus et
& Pexécution des filets courts par fralse cylindrique. [l est donc possible d’exécuter de filets de touts
sorte, de pas et 1

Par e procédé A on peut dulre des ou des profiles paralldles A i'axe tels
que roues dentées droltes, roues & chalne, roues A cliquet, cylindres ralnurés et tout particulidres
ment arbres cannelés, mals aussi des dentures ou des profiles, tordus ou pwﬁy,}es tels que roucs
hélicoldales, vis sans fin, filets et profils de genre le plus diff i cte.

Pour la fabrication des profils tordus un différential est fourni comme dlspositit additionnel.

. GFL 430 3000 und 5000
Planposition 21127

Warennummer 3213:2 2D
SpitzenhBhe - Helght of centers - Hauteur de pointes 00 mm
Grd8ter Frasdurchmesser Gber Support - Maximum dlameter of milling over

carriage - Dlamétre max. & fralser sur support 200 mm
GroBter W Ober Bett - of i

over bed - Dlamatre max. de la pidce & usiner sur banc 400 mm
Splndeldrehzahlen, Anzahi- Speeds of spindle, number - Vitesses do ta

broche )
Berelch - Range - Gamme . §5-230 Umin

Zah! der Langsvorschibe for Langs- oder - Number of t;
feeds tor longitudina) miiling or hobbing - Nombre des avancos fongitudinatos

pour le fralsage ! ou par §32
Frasspindel, Kege)- Taper of milling spindle - Céne Morse do la broche N < 3 Moarse
Krattl - Power requlred » Put! R hw
Frastange - Milling length - Course utile de fraisage 3000 5000 mm
Nettogewlcht - Net weight - Polds net . 4100 5200 *g
Pl * Space < E :

Lénge - Length - Longusur 4€35 8255 mm

Breite - Width - Largeur 1310 mm

HBhe - Helght - Hauteur 1200 mm

VEB Fritz-Heckent-Wer Kark-Marz-$1adt, Kar-Mar-§2221 £, ¢og8seatnienstzalo 1

=
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FFWI 300X %

Werkstick-Zahnbreiten bis - Width of face of testh of work plece wp to - Largeur
de dent de 1a piéce & usiner max.

GroBter Modul bis - Maximum module up to - Module max.

22 Fraserdrehzahlen - 22 Speads of milling cutter from ... 10+ 22 vilesees

de la fraise variant de

r.p.m. - el ! - (K dinaten-) Bohr: hi
Vorschabe je Friserumdrehung, Anzahl - Feeds per revolution of milling cutter :
Nombre des avances par tour de la fraise
Vorschube je Fraserumdrehung - Range of feeds per revolution of milling :
«utter from ... 10 - Gamme des avances par tour de la fraise variant de 0,032-18 Bering Machines

‘A pelnter (sy des

Frasapparat zum Frisen von mit F h - Misting
attac hment for internal tooth milling by end milt - Appareil pour ie fralsage de
denture Intérieure avec la fraise en bout

GioBter r - of
max de la pléce & usiner 3000
Riermster Werkstuchdur - Minimum of Diamatre
an e la piece & usiner \ 0
Wehstuck-ZaknB-eiten bis - Width of face of teeth of workpiece up to - Largeur de
nax de ta pidce A usiner 00
G0 @ter Modut bis - Manmum module up to - Module max. 4©
¥ asar, asat zum Frasen von innenver mit i « Miting

“tae et for internal tooth milling by side milling cutter - Apparell pour le
+ wsage de denture intérieure avec la traise & disque
G Ber Werkstuckdurchmesser - Maximum diameter of workplecs - Diamétre

1A, de ia pidce A usiner 3000
Rivirster Werhstuchdure - Mini of iece Diamitre
min e ta piéce A usiner 1500
Werkstuch-Zahnbreiten bis - Width ot tace of teeth of workplece up to - Largeur de
dent max. de la pidce & usiner 300
GroBter Modul bis - Max mum module up to - Module max. 18
Frasetdrehzahien, Anzab! - Speeds of miling cutter - Nombre des
Vit sses de latra se 20
+ «~erdrehzahlen - Range of speeds of milling cutter from ... 10- Gamme

+ s .itesses de la traise vanant de 10-56 U mie

f.p.m. - timia

D Aaschine kann auch in § f g fur Turbi ( und T
wnte- cer Becechnung ZFWZ 3000 - 30 HG gelietert werden - The machine described can also be del
vered 1n special design for producing turbine gear and dividing worm gears, and is then designated &
noce! ZFWZ 3000 - 30 HG - La machine précisée pourra #tre fournie en construction spéciale pour B
fabrication des engrenages de turbines et des roues hélicoidales & diviser sous la désignation
ZFWZ 3000 30 HG

VEB Zahnsc~nesgemaschinentshrik Modul Karl-Marx-Stadt, Karl-Mars-Stadt 1, E.s.edeler StraBe 31

23
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s Machines & fraiser par développantie les engrenages droits moddle ZEWZ avec mandrin porte.
vartical ot table de fixation dépilacable sont destindes pour le dentage de roues droites, roues

oidales, roues & vis sans fin, vis sans fin & pas multiple, roues & chaine, roues a cliquet, lames de
circulaires, arbres canneiés etc.

construction des machines est de manidra tout en haut et des de tauty
midre qualité, La fabrication des dentures se fait su procédé par développante & V'alde d'une fraiso

lonnée en spirale ou & la meule. De 1A Il est possible de produire des dentures normales et dentures
Tigées au millimatre, au paa module ou au pouce.

IFWIL ZFW2
1000X 10 1500 15
2211242 2211243
32137330 32137340
38ter Modul - Maximum module - Module max. 10 15
r50ter for Stim- und . .
diameter for spur and worm gears - Diamétre max. pour des roues
dentées droites et roues hélicoidales 1000 1829 mm
ufspanntischdurchmesser - Diameter of working table
Diamétre de la table porte-piéce k2] 1000 mm
v von . Feeds per
revolution of work plece from ...- Avances par révolution
de la pidce & usiner variant de 0.25-4 0,25-3 am
-Kegel des Frisdornes - Taper of milling arbor - C8ne Morse du
mandrin de fralsage S S Morso
olnuel des Aufspanndornes - Taper of arbor- Céne Morse
du mandrin de serrage 50 mctr

tlsroe s métr.

@ Friserdrehzahlen von - 8 Speeds of cutter from ...

8 nombres de vitesse de fraise variant de 24-120 12-€3 Umn
r.p.m. 0
Kraftbedart - Power required - Pulssance nécessatre i 55 9
Mettogewicht - Net welght - Polds net 5500 o)
Patzbedart - Space required - Encombrement:
Lénge - Length - Longueur 2700 33 (230
Breite - Width - Largeur 2000 el (33
Héhe - Helght - Hauteur 2200 £220 [ind
ZFWZ 1000X 10  ZFWZ 150X 15
Y LaApIReTnR CYCUATLIR KOSCC GO €ROCOHY 0GuaTH R
1 goars - Bachines A frelser par dévcloppante tes engrenages Greits A,
263 (procedimis con fresa

mit i A Lol urg vere
: Verzehnen ven Stira-, und adern “’;h:
4o, Sporridern, ty und f"d
v.olston in [hrer D hoto L fanighelt u®

5c9. Dl0 Verzchnungen werden Im Willzverfairen durch cinon schrgtl
onen Fridser erzeugt. Auf don Maschinen tasson slclfx gowol!
on it Btimcters, Modul eder Zoliteflungen hersteticn.

218 with vertien) arbor end adjustable table are destgred :21
uitipto thread gears, opracket wheels, FICHE:

VEB ZahnochnciZemoackinenfcbrk Medul Kon-Mam-Stogt, KerhMor-8t22t 8, E.mg.eleior €20 8 %3

5.cCc’cr €300 T
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ZFWZ 3000 - 30

apparts igs engremiics

-4 travail,

C\

B Machine a fraiser par développante les engrenages draids maadie ZFWZ2
sage des roues droites, roues hélicoidales, rouesdvissansfnetrouesac

“#n employant cette machine universelle il est blen possibl2 d'utiliser des o ills A grand
_4@s dentures se peuvent effectuer au pracédé par dévelappante & 'aide d'une frase v
Mlnte ainsi qu’au procédé de fraisage individuel & l'alde d’une fraise A disque o A g
f*ce & usiner est fixée verticalement, En fraisant par développante un mouvement pos.Lf ¢
bnunte de l'outil {fraise vis-mére développante) et de la pidce & usin
fisage individuel chaque vide est taillé, et la fralse & disque ou fraise a
Watiale aprés le taillage. La machine peut travailler entidrement automat
diites, et semi-automatiquement en taillant de roues cylindrigues et r

] ZFW2 3000 32
PManposition 201213
‘Warennummer £293783)
@roBter Werkstuckdur: « Maximum of workplece - B
.~ max.de la pi¢ce & usiner &
Weinster Werkstickdurchmesser - Minimum diameter of workpleco - B.amétre

min. de la pi¢ce a usiner

@e5Bter Modul mit Walzfraser In Stahl GuB von « Max':
hobbing cutter in steel cast Iron up to - Moduie max,
pour acier fonte

@roBter Modul mit Sche!benfraser in Stahi bis - Maximum me
milling cutter In stee! up to - Module max. avee o adisguo

Schragungswinke! bis - Spiratang’e up to - Angle d'iéllce max.

Awufspanntischdurchmesser- Dlameter ¢f warking table - Dlamdirodoin
porte-pléce
Aufspanntischbohrung - Hole of the tabi
Tiefe der Bohrung - Depth cf b
Belastung max. - Max!mum lead - Charge max.
Frasdornkege! - Taper of ming arbor- Cane d
Aufspanndornkegel - Taper cfarbor- Céne du
Kraftbedart - Power requlred - Pu'ssance nésessalro
Mettogewicht - Net weight - Polds riet
Platzbedarf - Space requlred + Encombrem
tange- Length- Longueur
Breite - Width . Largeur
Hohe - Helght - Hauteur

Hownded

~Alfsage defatadl
« Profondeur d'alésage

rndro g

1t

der Zusatzeinseht
sions principales des dispes.

Frasapparat zum Frisen ven Sct

Grilter Werastic
max. ¢g 2 pidco A us!
Kielnster Werkstickdu:
min. dolagitcod
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Eicctgnder-letron- Koordinaton Bokraaschine
GITI0p2CTIRHO] €T3 IR
i'3 boring machire- Machine & pointer & un montant d'aprds lo systdmo €29 €0
2dredera de ealibres de un montante segan el método de coordonadas.

BLE 450 X 823

c*ﬁ:"*cn

B3 dor Elnsting:

Lo“rc"-(Kocrd naten-)Bohrmaschine BLE 450x 600 Ist durch zontrelo Angrdrung

leglicher auf eln und damit Gowlhrllotuny eréZte

(S .m worden. In der Erwel g des hieid) froBoystems er
uorntwickivng die Abl der auf P gehnell B¢

“cr E0-tothen 8 was efne In der Bedl dessteltt
S-clchtran., -octo Regelung der erfolgt tos mittels clnor drohbare”
: ’ Sch i werden kaan. 0i
be! E cinor hohen Oborflichonglto vt

 coar “3 baring macking mode} BLE 450.£30 tho opcrating c'ﬂmﬂnls ﬂ

= 53' ‘Zany unpreductvo by-Umes aro reduccd to o minimum, and an utmest it
"3 mcasuring cystem has beon widoncd tor this now
i2tes Lpen proicction cercons from o olxty-fald cnlargcm
" '0 opecds s performed castly by meano of a #C
0 copoctio €ullng opoed st ean bo read. Tho maching gud
3 vi.th 0 Bigh ourtazo fin'ah and on utmaot oegerasy of tho work

i Ia centralisation des organes de manceuvre de 1a machire & pointer 4 un seul Mo
E *ﬂm des coordonnées) tous les temps morts ont été réduits & un minimum, et une re
nde que possible est ainsi garantie. En agrandissant ie systdme de mesurage oplique résisty
ure, la lecture des coordonnées sur des btmns de pro;eman sefait chez les nouveaux medles

At (daprds i
abilith aussi

ntd

slre d'un 60 - cequi sig

nduilo de Ly machine.

réglage électronique et sans graduation des vitesses de la broche est exé:me facilemert d 15
ne échelle tournante, sur laquelie se fait simuitanément la tecture de la vitesse do €

aldo

ajustée. Lo

mm

garantit un des copeaux €t Pobtention d'urne qu2lité supéricure o
eorface et des pidces usinées & dimensions trés exactes.
b BLE 450 800
Manposition 211551
Warennummer 32133200
Mbam Tischfliche - Useful table area - Surface uti!o de la table 450 £%0
- Range of longitudinal
movement of the work table - Déplacement longitudinal do la tabte
de serrage £E0
des - Cross of the
slide- O du charlot 2
croisés 490
@edBte und klelnste A und
Spindelkop! - Longest and shortest distance between viork table and
spindle head - Distances maximum et minimum entre la table
de serrage et la poupée 7:0 09
GriBter Bohrdurchmesser in GG 18 St 60 - Largest drilling dia-
meter for GG 18/St 60 - Dlam. max. de percage en GG 18/St 60 2%
GroBter Ausdrehdurchmesser - Largest boring dlameter - Diam.
max. d'alésage-finissage 1€
Hub der Bohrspindel - Travel of the spindle - Course de la
broche 1€
Kege) in der Bohrspindel - Taper in
spindle- Cone de la broche . 4
Anzah! der Vorschibe fir dle Bohrspinde! abwirts und auf-
wiérts - Number of feeds of the spindle, upwards and
downwards - Nombre d'avances de la broche descendante et
ascendante 6
Je L der - Feeds per revo-
lutfon of the spindle - Avances par tour do la broche 0,02 0,03 0,65 0,3 0,12-0.20
des der de!
Feed of the siide head per revolution of spindle - Avance du
chariot par tour de la broche o

Teilung der

regelbar durch
steuerung - Range of spindle spoeds, infinitoly variable by
means of electronic control - Vitesses do fa broche, réglables

sans gradins par commanda dlectronique

of the p
rules - Graduation des barros do mesure do préciston

Teilung der of tho drums.
for coarse . des do réglago
grossler

Ab!caumagnchkon Accuracy o! rcading - Locturo pasaiblo

A - Exaetitudo do

réglage

Durchmesser des Kreisteltisches - Dlameter of tho

elrcutar dividing tablo - . de [a tablo O diviser elra

Haéhe des Keelstelltsches - Hoight of tho eireular

dividing table - Hauteur Co [a tatlp & CViser €U0

mm
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Dlasater
-ndn-umuh - Diom. de I tuble & diviesr b~

clinshle
Tiechhshe in horizontaler Lage - Wﬂﬂ.hw
pocltion - mahhﬂinwm

sis, grob - Reading scessety
umdm coarse - Lecture de ['angie de relatien,
gross.

Abk des D is, feoin - Reading of
mholm-non,uu L-ctund.lmhdnnun.u“u
i is, grob - Reading acce-

racy of angle of lncl«nnﬂon coarse - Lecture de i‘lengle d'incli-
naison, gross.

A hhelt des Nei inkels, fein - Reading accu~
racy of angle of inclinatior, fine - Lecture de I"angle d'inclinal-
son, pré:ise

Krattbedart, max. - Maumum power required - Force motrice
nécessaire

9 ht der einschl. - Not weight
©f the machine incL control panei- Poids net de la machine
avec tableau de commande

Nettogewicht des Kreisteiltisches - Ne* weight of the
curculu dividing table - Poids net de la table & diviser circulaire

des - Net weight
of mo tilting type circular dividing table « Poids net de la table
4 diviser circutaire inclinable
P12’ bedarf- Space required - Encombrement:
Linge - Length - Longueur
Breite - Width - Largeur
Hobe - Height - Hauteur

Ovondnn A%, Migeiner Suate @ )
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y O‘d-FﬁM&Ihhmmmm
0 havlour, tnhis & movvemont creisd ot lunetie fixe of. sous forme de
‘Wslshle on sons runoversel, poupde variable en hauteur, platesy de

pidur sfloctver tous les raveus d'sléeage, de tournage et de filetage dans
g ot powwent Sire uiiiedes & do nombreur emplols. Elles répondent A toutes les
) 990prensive dane los sistiers.

ST 128
2211284
32134400
- Diameter of working spindie - Diam. de la broche
128 mm
'aper In the work spindle - Céne de la broche 80 metr. - metr
In slnem Zug - Spindie movement at one setting
120 mimy
“Sudopanaliiche dos drehbaren Tieches - Working surface of rotary table
* Susiace ¢ serrage ée ia teble tournants 1400 1600
« Table parallel to spindle
.n‘u mn-mmu direction de I'axe de la brache 2150
- Table transve.sefy to spindle
- Shesmpnt - W‘l In table on sens transversal a a broche A8l
GodBte Hihe dor Arbeitespindeimitte Dber Tisch - Maximum he:ght of working
apindle conter sbove table - Hauteur max. du milieu de 1a bracre au-2ess.s
do la table ol
‘Werkaougdrohzahion von - Tool speeds from ... - Vitesses des cu' s 2w
Verschubwerts jo Umdrehung von - Feed values per revoluton o~ A, 1 s
par four [T
Keaftbedart - Power required - Force motrice nécessarre N
m Net weight - Poids net Mo

Platzhedart - Space required - Encombrement:
Lange - Lenght - Longueur
Breite - Width - Largeur v
Hohe - Height - Hauteur ..

(Waageresht-) Bokr- und Frismaschine BFY 123
)

11 Y pac @peacpunili cTamox ¢ A wp " P
ARMDESURS

Toble type horisontsl boring, driliing, and milling maching - Fralssuse-aiéseuse horizontale & table Mé-
ouing hestzantal do taludrar y froser con mesa

Ole ) Bohe- und F: mit 100 und 155
O g y mm Arbelitsspindeldurchmesser werden
wad ale -
Stinder,
umuuammmuumum
Sio arliiien

- Isgfiche Ferdorungen dor fortechrittiichen
The hostssntsl boring and miling mushings with 900 and 155 s worbing spindle dlometer
o utie ypm wih onbun, it hoad, oty compound b, snd ‘
oltady soat end as Noer YPes with oslumn, serionlly spladle head
ohalloniey werk plate and stendy roel.
M*-“h‘“d“*m~.—‘*mhm I

ind of mattel, end are vory versstie messtiass. They met o8
VEB Werksowgmaschinoniabrik Union Gera, Gera, Tachaikomsr strade 1.4
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Les f g herizentales meddlios BFP 160 et BEP £99, cont ce
modéles & fague, c'estd-lire: elles sInt munles do mantin! 6O £lagadiy, €O
hauteur, de piateau fixe de serrage, et do & x9. Les deu; X
modernes permettant de réalser taus § d’aéscae, 4o fralses: =0 ¢2ns atinponty
quel matérlel; elies peuvent étro utlsées dans dinnombratics buds. La structuro kigido ¢o coo machines
garanlit une grande précislon des travaux & ctuer; 13 eonstruction réocnd O teuted koo enlgeneco
d’une techni <erno ¢t pregressive dans fos ateliors. La recho cusal bicn quo (o ougport
& surfazer sont en entitro Indégcndanco Puno do Peutro. Tont ta gammo ded
ngmbres de taurs que ecllo des cvaneca sonrt trds &tonducs ot subdivisées & fing graging,

0F2 10 OFP 200

2211233 221830
32134400 32134400
cer- Blamoter of working spindle - Dlamttre do

! 1€0 pan) mo
Kegel der Aricitss: 1+ Tescr in the opindle - Céne de ln
breehe o0 109

Arkeltssping: reehickung {0 cinem Zug - Worling spindle dlsp!acemont

- Déplzcomont do o brocho en une posse 143 1833 fiain]
piotto - Area of hollow work chucking tablo

do scrrego 339D -4C09 4320 4T3 mT
serbewegung des Stinders cuf dom Bett - Cross movement of

cathe « f2ouvemont trensversal du montant sur bane fosis] &3 ~
© Cor Arecitsspindcimitto Ghor Aufspn Jist min. 'max. - Helght

b cf wari'ng seingdlo conter chovo work toble, min, 'max. - Hautour du

¢a la Brecho ou-dossus du platenu de serrege min. max, 5331335
ahzah:aq\van » Toc! spocds from ... - Vitesses des cutlls 1,527

Werkae:

Versehubwerto [o Umdrehung ven - Fead volues per rev. from ...

o Avances porteur 0,001 43
i Kraftbedarf - Powcer rogulred « Forco motrico eécessalre . n
Ne 7 it Acfsponnplatto - Not welght, with flgor plate - Palds
| ncty cemaris toquo 200 4702 o
880 160 85P 290 ceo regulred « Encomeromont:
SuEoos S 207 DenTed A - Leagth - Lenguour ko) il
2peasuioesed Bl 2 31, Y pzoted ase 9
‘ < o c‘rb 600 1 HCROABNEEDY nInTed Brects - Weth . Lorsoer = o
3 machings « Frolsousce-clésousos b 58 tague Heko- Helght - Rautour a3 oy
ror y fresor eon glnea do sulcttsn lamsvil, .
“edelo BFP 100 und BFP 200 werdon nur ols Platten-
kékenverste!lbarom Spindelstosh, fo
Ind rcuzciticho B ferctlo :
{2 [cdem WerliotoH; alo tosoen sich genktar vielscits
10 Artcitcgenanigheiton; ¢lo o
i
VED Weny Gem, o, Toehshonch 572l0 8 ¢
] -

T
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The shaper-planer, type HKS 800 . 1000 combines both the advantages of a shaping mach!ne and those
of a planing machine. That means, that by the shaper-planer also those works can be carficd out which
a normal shaping machine Is not capable of doing. The shaper-ptaner is determined for cil
machining of stee) and cast iron parts. it is well suitable also for bulky works, hecause ofits o
construction. The table having at any length of traverso always a full bearing, the wotks can bo cut
plane-parallet with very high precision. Crank type drive secures lmmediate reversing cf tatle, Tho 254
| guides, the gear box and the main ings are by system. Tho six working épceds
| of the machine can be ccntrolled by single tever operation. The adjustment of stroko as wo
and table adjustment can be effected both mechanically and by hand. All the contral kv

5 oo
: arranged at the operator's reach. The pulling power amounts to 2500 kg at a cutting opeed of 11 m gor
{ second.

H L'étau-iimeur & table moblile modéle HKS 800 - 1030 réunit les avanteges do I"Glau-timeur normal aves
\ ceux d'une raboteuse. Cela veut dise que ce présent moddle permet do falro cuss! deg trovour quun
étau-limeur normal ne peut jamals exécuter.
L'étau-i de cette est destind & l'usinage 6conomigue d'ccler et do fonte. 11 const
| également pour les piéces encombrantes, parce qu'il €5t du systdéme a un scu) mantant. Vu que i
. est toujours blen appuyée quelle que soitla longueur do course, tes pidces & usiner peuvent Gtro rebctico
avec un de Lta par coull: garantit I'nvergion Ce 1 ¢
au peoint. Les glissidres de la table, la bolte d’engrencges et les points d’appui p 2ux Gent o
visionnés en hulle par un systdme de graissage par circulation. Les 6 vitesses do trav:
engagées par un seu) levier. Le réglage de la course, le réglege du bras et de la ¢
effectués mécanlquement de méme qu'a la main. Tous tes leviers de manmuvre oor
de la main de I'opérateur qui se trouve & son poste. La force de traction 5°6!dvo & 2350 hg pour une .t
de coupe de 11 mdtres A ia minute,

b HKS €20 tC20
i Planposition R
. Warennummer 213313
! i Hobelbreite - Width of planing - Largeur & raboter fone)

=

Hobelhdhe - Height of planing « Hauteur & raboter
Tischbreite - Width of table - Largeur de la table
Hobefiinge - Length of planing - Longueur & raboter
2] {hiibe - Cutting specds, doub'e streics
Vitesses de coupe, courses doubles

Kraftbedarf - Power required - Force motrico nécessalre
Nettogewicht - Net weight- Poids net

{mit Kol z P rf- Space .

! HKS 800 X 1000 Lénge - Length - Longueur

Breite - Width - Largeur

Hthe - Helght - Hauteur

£ (TIU0K MR2IBTO X033 € €LNOSHM €yOCPTOM (€ OPHBOIOM KYAHCOR)

3 do shaper-planer with s!de head - Etau-imeur A table mobile et & un montant

< S';"::.‘l {atésa) (avec cemmande par coulsse) - Acepiliadora-limadora con mesa mévll y deun
"8 {cen cand pertatuc! lateral y con accloramiento por corredera).

e Madc!] HKS €20 « 1000 verkindet dle Vorteile elner Shapingmaschine mit den

aszhize. Das tedeutet, da8 mit dem Kurzhobler auch Arbeiten durchgefihrt

m2lo Shagingmesching nicht zc losten vermag.

2G von Stahl- und GuBteilen bestimmt. Auch
t. Da der Tisch bel jeder Hublinge iImmer
Genavuigkeit planparallel gehobc’t werden. 7
. B.6 Tischgleitbaknen, der Raderiasten und
01 versorgt. Oie 6 Arbeitsgeschwindig-
Die Hubverstellung, die Ausicger- und
¥n K3nd ertolgon, Sumtiiche Bedienhebe! Cefinden
Scrm trgencen it greit 7. B2 Durchacohicit betragt 2500 kg be 11 mfmin

“© =

—— I —
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HZ 1800.-6000, 8000, 10000

28 CTCUNY
g mochines - Reboteuses 8 deux + Acepill de dog it
a2 6ind sthacre Au: ngen mit den aus der MaBtabelle ersichtlichen
0 Ausstatung mit einem zweiten Quersupport und je einem Seiten-

“ntion PAzschinenstdnder mit 2ugehbrigen Schaltkdsten erweitert die Einsatz-
en ArH bei hoher Arb und sind in
ke tiwerkzesge angepalt.

th a second cross rail shde and a side head on
B £3 the §:014 ¢f employment of the machine, Alltypes
< n' ty,avid are adapted 16 the develnpment of high speed cutting 10018,

o/

Les s Soa oot dun wdes Gosl e RSled B Theds S5 TSI
Gt W e S0 Smeeors L6 PSSMMING £ Guter COS MECRmEs § ¥ GECEAS SuRPPA FAROmsRel
lw’*lw“‘ B b W AT GRS Que S @ RGN GIpft @0 b mgciung o © Sadiage
L | A AN S e =
Ay e spgmeces Mo ah SRfueaet w0 A CetdeThe- 88 TOmee
B e e ML F oL LR R B g
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.
~

P-4

l clio. Wzd'h Lergeur
‘ H3Mo - Hoight - Houteur
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SiHYACTOENNME APOROABNI-CTPUTIZRNKE CTENKN

Double column planing machines - Rabotleuses & dcuu montacts « Ay

Ourch starre Aust hohe Sch beiger ¥
tosen der sind groBte b 5
Die sind einfi B und Wart,
far die grole Ti des Ticches und Be:tes

AustGhrung des Bettes, 7
unu Verbindungestiches sowie der Supporte, betriebasichers LI~

Owing 10 a rigid conetruction, Nigh cutting speeds for the forw 1
vartable adjustment of the feeds, utmost cuting capacities for v

are plain and attendance_ v
works, high bearing capacity of bed and table ot low surface ¢
construction of the bed, of the table. the column, of the cross &
a8 of the heads, reliable reversing gear and cantrol.

HZS 2000 6000 u. 3000

"winras de dos m.o‘mmn

Flauf und der stufen-
1 Sthlichten mdghich.
Spannmbglichhetten
iachendruck suf die

15 aell as Infinitely

. i dre ensured. The
: srssibiitios for the
: #1y%, vibrationless
5 piace, 88 well

hwﬁd‘o oo hautes vieeses oo COups pour avance et recul, ot la varistion sans gradins
dos de coups maxima pour dégrossiesage et finissage. Les

los pivs sont: ot services simples, grandes possibilités de
sermage pour les piices & usiner, mmmahmndnmmuuuunlm
réduite sur les stable ot toutes du bang, de

superticielle
Ie table, des montants, du fronton et de la traverse ainsi que des supports, inversion de marche et man-
wuvre s0res ot impeccables.

HZS 2000 - 0000 u. 0000

Planposttion 2211214
Warennummaer 32122300
Hobelbreite - Width of planing - Largeur de rabotage 2000 e
HobethShe - Height of planing - Hauteur de rabotage 2000 mm
Tiechbreite - Width of table - Largeur de la table 1800 mm
6000 5000 e

Hobetiinge - Length of planing - Longueur de rabotage
» Cutting speeds,
reserved - Vilesses de coupe, sous réserve

9114482 283554556

- Return =
speeds, reserved - Vitesses de recul, sous réserve

‘B 355

Kraftbedart - Power required - Force motrice nécessaire
Nettogewicht bei 4000 bzw. 6000 mm Hobeilinge

mit 1 Quersupport - Net weight for 4000 or 6000 mm

length of planing with 1 cross slide rest - Poids

net de la machine & 4000 ou 8000 mm de fongueur

de rabotage avec 1 support transversal 8515 B
Mehrgewicht fir erweiterte Hobellinge pro 1000 mm

Additional weight for increase in leagth, per 1000 mm

Poids udA par 1000 mm de fongueur de rabotage augmentée
P rf - Space required -

unpo @~ Mubclllnqe) Length (2~ length of pianirg)

de
Brﬂte WId!h - Largeur
HShe - Height - Hauteur

VEB Werazeugmaschinenfabrk Aschessicben. Agl
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Seahrecht-StoSmaschine ot Wa
Joabewnun cTanon

Vertical slotting machine - Mortaiseuse ver-
ticale - Mortajadora vertical

Das Arbei‘sgebiet dieser StoSmaschinen
ist sehr vieiseitig. Es kdnnen Keilnuten,
eintache Verzahnungen und Kurven damit
gestoBen werden Durch Schrigstelion des
StoBschiittens eignen sich diese besonders
zum Bearbeiten van schrigen Keilnuten und
um AusstoBen von Schaitt- und Stanz-
werkzeugen. wobe die Kreuzscheberbe-
wegung des Tisches die Bearbeitung jeder
beli Form nach Sch foicht
ern.dglicht Zwechs Bearbettung von Ma-
terial mit hoher Festigkeit sind der pyra-
midentormige Stander, das geschicesene
Konsol und der Stollel entsprechend krilig
Die groBe Schv
ve seibst bei Schoi-
ten einen ruhigen Gang der Maschine. Der
NoBel st mit Momentschaltung ausge-
stattet, wodurch sofortiges Stilisetzen des

SteBochliions nicht nur In seiner in joder beli Stellung wird.
Damit orpiht sich slne dord und Erhdh der Ar Die Hub-
oinstoliung orfolpt an der mittols & Der StoB gleitet in langer
nechetofibarer Fibrung uad hann nach belden Solteon bis 2v 10 Grad schrag eingesteiit werden.

The sphore of of theee o vory Siots, simple and

Curves can be siotiod with them. When the ram in inclined peeition they a ialty apt for mode!-
h*’“ﬁb’“*ﬂwn-mubnm::mm':’d:dmdm
table faciBistes to machine any shape of work by patiurn. For effectively working materials of high
strongth the pyremidic columa, the fully eatisssd (nee and the ram have been designed exceedingly
irong. The large fywhee! guarantoss & smesth werling of the mechine even with heavy cuts.
::::-h roegeendpus o " stop is not only with the
olovated postiion, 8hor pesition. Thus & decrease of idie times and an
mcrense of efiicioncy 16 ashisved. Tho adiettment of the streke of the ram is performed on the crank
S00r by mesas of & theanded apindie. Tho sam 15 $iding i & ong and re-adjustable guide, and can be

de clavetage, des dontures simples ot

Approved For Release 2007/09/24 : CIA-RDP83-00418R007600520001-9

RIS pigiee quetocnnus. § on rdoutte
i gradusiisnh, Lo sdgiuge ¢ 1 bantewr do
& (o €'um asboe 00N o
50 Clphamy S0 0o gNelies Rongus o gfustebin ot pout 8tre right oblguement

W shopestth.

0 e
Planpesilion 1108
Werennummer 32125200
Autepenniiiche dos Tieches - Avalishis ares of tabie - Surface utils de lntabls €30 - 2% mm
Anzehi dor T-Suten - lumber of T-aluts - Nombre dos rainures on T 3

Obere Welte dor T-Nuten - Upper widihs of T-alsts - Largeur supérisure des

ralnures on T " mm
dor T-dwten - DI of T-slots - o enT (% me
Anzahl dor St3Beinibe pre min - Number of sirehes of ram por minute
Mombre de courses du couliessau per min. 45 713128
Grofiter Hub des 5158eis - Maximum strehe of ram - Hauteur de course
maximal du coulisesay 220 mm
Langsbewegung des Tisches von Hand - Longitudinal travel of table by hand
Mouvement longitudinal de la table A main 20 e
Lingsbewegung des Tisches selbsttitig - Longtudinal power travel of table
itudinal de s table a0
Querbewegung des Tisches von Hand - Transverse travel of table by hand
Mouvement transversal de la table & main - N

Querbewegung des Tisches selbattatig - Transverse power travel of tabie

Mouvement transversal de la tabie aulomatique T
Senkrechtbewsgung des Tisches von Mand - Vertical travel of table by

hand - Mouvement vertical de la table & main
-GroBte Hohe zwischen Tisch und S:88eMfuhrung - Maximum height det-

ween table and ram guide - Hauteur maximum entre table et guidage

de coulisseau <
Ausladung von Stahlautflage bis Ausbuchtung im Stander - Throat betwee~

steel tacing and column - Distance entre surtace acier et creux du bat
Schragstetibarkeit der StoBeltiinrung mit StdBel - Angular adjustment o*

ram guide and ram - Inclinaison du guidage de i'outil et du coulisseau en c=; 25

Durchmesser der Antriebsscheibe - Diameter of driving-putiey - D:amet-e
de la poulie de commande
Brefte der Antriebsscheibe - Width of driving-p.u'es - Largeur ae ia pou e
de commande
Umdrehungen der Antrietsschebe pro Minute - Speed of driving-puey
per minute - Nombre de lours de la poulie de commande par mnute 3
Krattbedart Power requirea - Force motrice necessare

Nettogew:cht der Maschine mit Motor  Ne? weight 0t ma ™ e w *h motar
Poids net de la machine avec moteur
Platzbedart - Floor wpace recquited - Encombrement

Selbststatiger Vorschot - Power feea - Avance automat a.e
Anzaht der Vorschube pro StoBethub - Number of feess o stoave 3t x>

Nombre des Avances par cou’se du cou'"sseau
Langs- und Queryorscnub pro Hub - Langtudina’ o7 57088 ‘ew e

Strohe of ram - Ay ance 0ngituTnae oL T ATSVe SA e AT L DL se
coulsteau
Roscher &E . vw We hieag A% " "¢ ab k Afm e 33 0o Ry My Sa e
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4"d Stempsinobler Typ 32 gy mpel
ent zum Hobel
A :uﬂ Die Maschine Qestafter, \Werkaticke lu:"" o it und Fvios o e
ensuigkent Und einwandfreier Obertiachengite herzustetie '!n . o -

n. Ein Hebeigestange, des durch

#:7e Kurventrommel mit 2 Kurven bewirkt sowo wegung
oesty
die daran anschheBende Sch-onlbqv::::g.o’:'“ - o e Hubbe ot

bewegung erfolgt in einfachater Weise. Der Lingeschiltten be Do £ 0 der Hub- und 3 -

cons & couper ot & emboulir, Svec ou sans piod. La machine permet do
prande précisivn ot & des suriaces de quaiité supérieure ot, presque duns tous
soit nécessaire d'on changer ia fixalion. Un systime de leviers commands par un tambows & down
cames, prodult tant ks mouvement de levée en sens dreit que Colul do pivetnge do Fewill. La
varistion des mouvements de levée ot de pivotage se fait tris faciioment ot simploment. Le charist

@ une avance dans les deux directions. La velewr de I'svence est taclement
variable pendant la marche. Des dispositifs de fixation trés pratiques ainel que les pidces & usiner sont
retenus par le plateau de serrage d'une téte de division qui permet ls division directe ot indirects &
P’aide d’un engrenage & vis sans fin. Des outils & raboter ordinaires servent d'outits d'usinage. Un

permet la de toute 1"
Typ 32
Planposition 2211282
Warennummer 32125100
- “

Hublange - Length ot stroke - Longueur de coorse
Hobelthnge bis - Warking length up ta - Longueur 1€ rabotage jusa.'a
Heobelbreite s - Waorking width up ‘c - Largeur cerakcfage usqu a
Hute je min - Strokes per minute - s 2iamenate

K-avbedart - Powe« "equired - Forc- = friereesss ¢

U~ crehungen des Mctors - Sp-ed . © for N OTiuSEG. el

Nettogewicht - Net ae ght- Pouds -
Fra‘:pedart- Space r-suired - Enco
Lange: Length . Lt gueur
Breite - Width - La-geur
Hohe - Height - Ha teur

VEB Rieme ' G 7'a
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U 8 N SA 200 X000 und 000
(m# schweniberom Schiedbock )
SU 29 00

hpyr.

cramu razp

AOBOPOTHOR LM " © Yumsepcanumi xpyrsomssosars:
INGORAILHOR GabKON (TwapaRImveckl) 4l ub cramox ¢

orinding . Un "
g head tyoe) - Rectts e " .l wity nd-
sefle ovec poupée porte-meule (modble - Mectifiouse cylindrique waiver-
cilindrica con cabezal m,.;‘;_-"“:"‘". po

Die Wrifug geh -
Wu:::en wiochen Sont zum ~ _
lmum"‘ foten Spitzen des W by wnd boghiger

"y e e
Die T4 wnd Ei w"'"'!;‘m _
ber. Deor T: boim . iy : e

Sewe ,

o - dor M Oberfilohonglite dos Werketbshne
bptypangs daek lot. Die hyere pngovd 00 dad oine lsiohte
Der “‘m.u ogung it 98 bis

-G
dor Mo ™ P o olne wirtoshafiliche Auseutoung
mmhmuh Gusch

P
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This sturdy earves for

T por win,
mmnuh-—mmc*--nm—mmdun
m.mmd“umnu&h“wmm.vmm”n
driven by V-bolt.

mmmumm-ummﬂmm.

Cotto qui 80 par une trés robusts, est utilisée pour 1a rectficaton
mnm—mnm.wwhwmmmm des pointes tixes de
hwmunum.d‘omm-muhmnx.

umuuwmmum-‘mmmmu-mqmm pendant ia

marche de la machine. La table tait un pendant la ion en plongée ce
“Mwmwnhmwm.mmmaummm.w..«
rouliiés entr'eus, d'od un maniement trbe facie de la Le t hydraul de 2 tan o

peut dtre varié sans grading entre 0.1S et 7 mitres par minute.

La poupée porte-pidce peut marcher & 4 vitesses, afin d'sssurer une utilisation économique e ‘3
M.umhhmnmwmwlmbmwun.Luvarsmu- [
lmwwhmmuhnwcwmuﬁmidah.
u’mw.uumwmawm.

SA 20 000 und 8 SU 2K 8K

Plenposition 2211291

‘Warennummer 3214243
- Swing - Diam. admis 24¢
M, max. - weigh® of work - Po«gs max
¢o fa pidce & usiner 4
e - of grinding whee!
Dimensions de la meule @0 50-1'2° 3 ¥
Schisifiinge - Length of grinding - Longueur de
rectification 600 800 -
Kraftbedar! - Power required - Force motrice necessaire 5 . a
Nettogewicht - Net weight - Poids net 2700 2850 >
Platzbedart - Space required - Encombrement
/%X 29 0 Lee

Linge - Length - Longueur
Breite - Width - Largeur X can
Hohe - Height - Hauteur 1500 e

VEB Schieitmaschinenwerk Karl Macy Stas® #a Man STt '8 Jaanie N
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work spindle is fed mechanically by fine and cearse metion. The mmching ban
measuring device for holes of every kind, whether greeved or ast wad.

sttachment which is fized on the work spindie bex is ebininable. Fese geinding i slisstad in Bhe-
same chuck as internal grinding, by which fact it is secured that the4iat surlase ground o abeslulely:
square with regard to the bore. Face grinding of parts with teper hele is alee peseible.

La machine sert & rectifier intérieurement les siésages juoau’d 100 mm do dlamitve. Alln de powvelr
rectifier les intérieurs ou alésages coniques, la poupde porte-pidce est dispesde de manidee & peuvelr
pivoter de 10" au i L de la table est ot variabie sans grading. L 'entrée
et la sortie de la table se font en dlord. Los sont bien on touiee
positions, contre la poussiére et I'eau. Un verre de regard permet de contrbior io graissage de o
table. L'arrét de la table dans sa position extréme est automatique. La commande de ia poupde perte-
pidce est assurée par un moteur instailé dans la machine; la force metrice du moleur est transmise

A la broche porte-pldce par courroie tr i d’oq une i parfaits sans aucune merque
de vibration. L'avance de 1a broche poile-meu'e est mécanique & réglage grossier et fin. La machine
dde un f de mesure i &t - qui pour toutes

sortes d'alésages, bien qu'ils sowent rainures ou non. Un dispositit de rectification plane peut dtre livré
et monté sur le chanot porte-broche permettant alors de meuler les surfaces planes. La rectitication
plane de la pidce & usiner se fait avec la méme fixation que pour |a rectification inténeure. d ou |a garant.e
que la surface plane rectitiee se trouve exactement en angie droit & i'alésage rectihe. Il est aussi poss b.e
de rectitier les surtaces planes ce piéces ayant des aiesages coriques.

S 90 . 139
Planposition 2211283
Warennummer 321421%
GroBte schieitbare Bohrung - Maximu™ diameter of ~0@ 0 be ground
Plus grand alésage pouvant étre rectitie 100 e
Kieinste schivitbare Bohrung - Minimum 3.3 neter of ¢ e 'o be ground
Plus petit alesage pouvant étre rectifie x -~
GroBte Schieitlange - Maximyum length ot grngng Lo~ gueur
maximum d'alésage 1 -
GroBter Spanndurchmesser in der Schat:raube - Largest chucki~g d-ameter
Innearvadichioitmarchine o wx 1 within protecting hood - Diam max de ser-aje dans - e~ ve:oDRe Drotectrice 20 ——
:\s;vw :u-m‘d;nnnul CTARCL 24n BuyvTpenned mANGosKN - GroBter Spanndurchmesser ohne Schutznaube Larjes -
nternal grinding machine - Machine & rectifier los alds. . Ractii without protecting hood - D:am max ue se C ~
interiores pora Clingricas Kegel der Werhstucksodel Taper of work s ~c O
D vorte-piéce & -
¢ Maschine ist zum Innenschieden von Bohrungen ~e
kegel schieiten zu kdnnen, ist der W, ""‘L“.""‘;Mmlhm Drehzahlen der Werkstuckspinge: Spevds of we s 5073 e T
trieb des Tisches erfoigt hydraulisch stvienies regeiber. Das B, Ausleh Dor As- Vitesses de la broct e porte-piéce R
Im Eilgang. Die Fuhrungsbahnen sind in allen Mm oogon :. wnd 908 Tiaches erfoigt Tischgeschwindigherte . stutenios rege by von Tao e speess
oin Schauglas kann men dle Schmiorung doe Tioches bontralioron, Wasser peschitat. Durch infinitely variable from  V:* s5es de 1 AT S ATE S s e e
der Endsteliung erfolgt selbettitly. Der Antried [ 1) w.mu. M‘“ @08 Tiaches in Kraftbedarf - Power required For e motice voessy e i [0
Einbaumotor; die Oberiragung vem Metor zer W orfolgt durch einen Nettogewicht - Net weight - Pords vt o .
ol Schue wird. Schiel Platzbedart - Space required £ ombieny
Sewegung und wird mechaniech bewegt. Dis Maschine boeitst o bositzt Grob- wnd Foin- Lange - Length - Longuess s - ~
tung fir Bohrungen aller Art. ob gonutet eder nicht gonetet. Zom - Breite- Width Largrur =t :
P v ol dom W, ooy Planen dor WerkatSohe lst eine Hohe - Heght Hauteur o -
otochon Bndet in dor A [y hwo— Werk-
6t dud dio guochiiions Planfiiche gonee reshaminily pond
byed . Gt g e e e s
Planschisiion von Worlatteten Soochillioncn Salvung stelt. Avch dos Wotan- und Zimme: mann-Were AG G 1.7 . - . .
—hmhv-.u.‘“ Gloucheu Sa., Meeianer Stiade 25
[}
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P

Spitreniose Readschlodimesdhine E
be urnposutt xpyrsomsmpesamansd cranss -
Centerless ,r.mm“-mmm-mmmm

Drese Maschine let barelts durch oo massigen, grefiengsiogion Avibas chonssiche Werkatbohe
mummwuuvmh-Mm“-L—uwnl aher
nich? gesagt sein, dal die Maschine dor 00n In beseg don Shvigen

doo geashillionce WerketSehes.
zm*mh—-‘“o‘mm
tore. SRstoshbonsguny som., ertihon dio Sinestelibighett.

g‘—ﬂm— hoavy culs. in spite

of s hoavy the sscune
oy of close a8 will as
Supplomentary devices, such s sutematic fesd, ejecter, and o
bar In-oed motion, etc. enhance Rs applicabliity
Sa construction lourde rend colle machine trde wiie teut pour ia
umu.mwwhwmuﬂmﬁ—mmmammm

mn“ﬂuﬁwﬂmﬂ“n”mwwhm

massifs des meules ne donne
des broches dans leurs supports, d'une constructio~
solide ot approuvée. ssourent mime des coupes fourdes. Malgré sa construction lourde ta ma:t.ne
pormet d'obesrver des tolérances tris éroites ainsi qu‘une excelients qualité superficielle des o« -3
Des accessoires additionnels, comme per ax.: amenée automatique, éiecteur automat.que et *5.. s - *

do copiage, o & rectifier les barres, mouvement Fyt-3, g~ :
(a rectification on plengée, etc. encore les d’appli

SASL 280 . 300
Planposition 2211294
Warennummer 24427
Grdlter 2v O - Largest of work to be grounz

Plus grand dlam. & rectifier o

™ il . of work to be

oround - Plus patit dam. & rectifier
Grite normale (Einstich) - Maxi length of grinaiag

(plunge-cul - L de i normale (en plongee:

[ 5 mit 2 - M grngd ~;

longth with supel. - Longueur i de rectih-

Callon svec diep. addiionnel/diam. s
Schislle - G wheel. diameter - Diam. de la meu» 65X 0. -
Ragels - DX of wheel - Diam_ Je 'a me. e

d'ontrainement
Jo nach grdlwe v nacr

1SA Max to be "

accordence with the length of the workpiece and according
19 the range of basic tolerances ISA - Plus grande précision
A obtonir suivent longueur de 1h pIdce ot série Je tolerances de base ISA

Krafthoder! - Power required - Force motrice nécessare -

Mottogewicht - Net weight - Poids net o

Lnge - Length - Longueur e

Brolte - Width - Largeur o

Hohe - Hoight - Hewteur .
«

ves e Lesprig. Lewptig W 31 Sua b o S -
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M @

Pianposition
Warennummer

diameter - Capacité pour forets néhicoidaux, diamatre

H
H
1
H
H
i
H
i

forets hélcoidaux

Hohe bis Spindelmitte - Melght up to spindle center+ Hasteur [usguas

delabroche
A urgen der ScXeifsche’be - Dimensions Aoy
sicnsdefam
Orehzat)der St

fsghelle- Speed cIigrinding wheel-
| Krafitelart- Power regulred - Fereo motrizo néccssziro

Neticgewisht. Netwe
i Plaedant- Space re
| Lange-Length- Lz
]

Ereltos Witth. Lorg
HERD. Helzpht. Mo

SwB &

3ol izrbreeasc

VED W e

Schieithersich der Spiralbohrer, Durchmesser- Grinding capa. e to: tw $ o7

Spitzenwinks| der Spiraibohrer « Dnil point angle - Angie de po ~les des

SWE

221129
EREFRTY Y

»

R

i3 e} |

/
ool {
5 :
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Spiraibohrerayssp 11sch e fmasch:ne WA B
[T Laepevi ka ana ey BepA

O il web tr . machine  AM.‘euse a a guiser la pointe des forets héliceidaux - Miquina do aguzer
As puntas e 15 D Oas ASDIrAles

Zur Err e ung son auf den Spiralbohrer i i SWE 13 und SWE 80 mit
1 chtiger Querschneide hinterschiiftfener Spiralbohrer missen diese an der Querschneide susgespitzt
werden Das A Ist bei z da dle Sesie
2um Scraftende stark wird und eine ng der Q olntritt. Das Aus-

spitzen yermindert die erforderiiche Vorschubkratt beim Bohren und bedeutst sine wesendliche Maschi-
nerent astung. Es ist mit der Maschine maglich, die normale als auch die horrigierte Ausspitzung vor-
2unenmer. Das Arbeiten erfoigt im Trockenschiff.

Yo otian a mamrum capacity on the drill point grinding machines SWB 13 and SWB 80 in relief-
gr:rd~g twist drills with correct center line between cutting edges, the web must be thinned. This web
thinning becomes necessary particulsrty in case when the drill is worn out, as the diameter of the
€ore ~creases towards the end of the shank resulting in an increase of the width of the web. The web
thinr g diminishes the feed pressure required for drilling, and means a considerable reliet of the
mac> e It is possible to eftect both normat end corrected web thinning on this machine. The work
18 Gone Dy the dry grinding process.

At d assurer que les machines SWB 13 ot SWB 00 & aiguiser les forets helicoidaux donnent des rende-
ments manma ot des franchents transverssur corrects sur les foreta hélicoldaux dépouilis, il tau!
que le tranchant tranaversal de ces forets soit rédult en pointe. Le pointage est tout particuhdrement
nécessare on cas d'usure croissante du foret, vu que I'Ame grossit vers le hout de Ia tige d'ou un

. "‘ - La on pointe diminue la larce de pousaee nécessnra
DOUr DEICEGE Ot B8UIe UNe décharge considérable de 'a machine La machine primet @ wttectuer id
poin*age normal de méme que e pointage corrigs. Les travaur d'siguisage we font a wec

LY
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Sebiutibessinh dor

Sgleaibohsns,
diomater - Copasiié pour forsts hlisatdamn, diom. L 2] e
ol D Angles dos peintes N-uU  Grd
dogress « dogrée
L Sooed of whee! - Vitesse de la meule ¥ Uimin
ro.m. . Lomin.
oalibodast - Power required - Force metrice nécessaire 0.1e aw
Soliogowicht - Mat welght - Peids net 0 ]
’ Space

Linge - Longth - Longueur 1500 mm
BSrelte - Width - Largeur 900 mm
Hohe - Noight - Hauteur 1400 mm

VEE R e RS oo -




-

Kressageblattschiefmaschine SWSK 7%
CTam x 108 32729309 T4k B ApyiAwx N

Gringing machine tor sharpening circular saw blazes - A'fiteuse de lames de scles circulaires - Mé-
Qu:ra de atiiar ias hojas de s.erras c.reulares

Das Modell SWSK 750 dient zum Schirfen der Schiitztraser und Shgeblatter von 100-790 mm Durch-
messer. Die Arbeitsgesch ghert ist durch emn stuf s Getriebe zu regein

Soan- und Keilwinke! iassen sich wahrend des Schieifens leicht verandern ’

Die erfordertiche Zah teilung wird durch ein leicht auswechselbares s:hn;rlonud erreicht.

z:: g:l,:o urvYn for the sharpening of g 1hng cutters and saw blades with diameters ranging
st n":; IM working speed 18 reguisted by an infinitely variable gear

ang! '0 angle may be altereq ity during the grinding process
The requived pitch is sftected by ar eas iy exchangeabie worm gear

Approvéd For Release 2007/09/24 : CIA-RDP83-OO418R007600520001-9

omdine.
L'engle éo digagement ¢ Pungie dv Salllant pauvent 00 changle fastisment pandent fo Savall.
(o oo Alevesuive powr los ents out asaurd Py van Wee & vis Sane An foslismant dchangeshie.

. SWEK T

Planpesiiien 2211906

‘Werenaummer W30
Sigeblatidurchmesser - Diamoter of saw blade - Olam. do la lame do scie 100-730 mm
Zahotolungen - Piiches - Pas dos donte -8 mm
of grinding whes! - Diam. de la meule 1% mm
Krafthodart - Power required - Force molrice nécessaire os "W
Nettogowicht - Net weight - Poide net @20 L1

Platzbedert - Space required - Encombrement:

Linge - Length - Longueur 850 mm
Breite - Width - Largeur 800 Lol
HOhe - Height - Hauteur 1412 mm

VEB Werkzeugmaschinenfabnk Saaite.s. Saai‘e!d Saaie Keizstrale O°
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Radislbohrmashine 52 89 X 2500
Paanazsumit ceepimwnumuk cranox
Radial drilling machine - Perceuse radiale - Taladradora radial.

Die R L befri hohe Anspruche auf universale Anwendung, wie sie bei ver-

schiedenen Formen der Werkstiche sowie die oft groBe Anzah! unterschiedlicher Bohrungen an nur

sinem WerkstOck veriangen. Die honstruktive Durchbildung der Maschine erméglicht es, dal die

Bedienung schon nach hurzer Einweisung ungelernten Kraften ubertragen werden kenn. Die Schalt-
die auf Raum gt sind. er eine und gut

Bedienung von sinem Standpunit sus. Durch diese Anordnung werden die Gritt- und Nebenzeiten weit-

gohend verkinzt. Das ist von besonderer Bedeutur /) fur die W der

These radial ériling meet the teq s which are made regarding their universal applt-
cability. The éffferent shape of the objects as well a3 what often occurs - the great number of different
holos 10 be drilied into but One work require this versatility. The construction of this machine enables
onshified werkers 19 handie it already atter & short period of instruction. The centroliing unlts - Com-
actly aTanged - eecure & quick and easy handiing from one working position. This arrangement

of 3 and non-productive periods. This is of special velue fer

~Mdl~l\um.
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a-uammmuamw
nw“~§~-- ealble rapide ot
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ol 89 X 2308

Planpesiion 2011328
‘Wersnnummer 2132000
Sohoon aus dom Vellon, nermal in 5t 88 - Mormal drilling into s0kd steel St 60

Porcage dans ls meses, nermaloment dane Pacier St 80 20 mn
Gohron aus dom Vellon mit geringom Vorschub in 3t 80 - Drilling with

omall food inte salid stoe! 5t 80 Percage dans is masse A petite avance dans

Facier 5180 100 ~n
Gohron sus dom Vollon, nermal in GG 22 - Normal defiling into solid steel GG 22

Percage dans fo masee, nermalement dans la fonte GG 22 100

Sohren sus dom Vellon mit geringem Vorschub in GG 22 - Drilling
‘with small foed into solid stee! GG 22 - Percage dans la masse & petite avance
dane fa fonte GG 22
GrdBie Ausindung - Maximum throat - Plus grande profondeur de gorge 5
GroBter Bohrradiue - Mazimum drilling radius - Plus grand rayon de percage Qs
w Drilling depth - hﬁmram -

- Longest distance
m drilling spindie to base piate - Plus ormd écartement entre broche
ot plague de fondation
len - Number of speeds of drilling spindle - Nombre Je
vitenses de la broche
Sehrspindeidrehzahien von - Speeds of spindle fror - Vitesses de la b

VYorechibe - Fesds, number of - Nombre d’avances
Vorschibe von - Feeds from - Avances

Kegel der Bohrspindel - Taper in spindle - Cone de la brocre

Kraftbedart - Power required - Force motrice necessaire

Netiogewicht - Net weight - Poids net

Platzbedart, Durchmesser - Space required. diameter - Encombremant & 1

Bauhdhe - Height of machine - Hauteur de la machine 4

VEB Berliner Werkzeugmaschinentabrs, Berin 017 Krautet-ade 50
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LR ! drun BKR 4 80
1

Ty epeaea e cobepr e o BN v e

i b
e £ . % Peie q¢ pe spre Sur montants en forme ce

Gang Lprght d-iting mackine wih ber *
-assc:  Taladradora ue brocas en ™ v 1. L0 ™l Cacts ks b aperaa

Borrmascrinen mit 4C mm Bohrieistuny arrder as Sa. er- Standger- und mehrspindhge Reihenbah-
maschonen hergesie ™ Diese Mocelle s -t ausgepror v ne Hochiestungsmaschinen, die sich dank
rrer auferordentich sratt.gen Dimers rong ater Troe bogrgter Anigrgerungen mehrschichtiger
Bearspruchung gewac sen zegen

De Masch ner 3 d geegret fur aie v b mmeraen Berr AL'torro. Senk. Fras., Reib- und Ge-
windeschnecarbe r mrertalb orres L 30 Jebereic ey

D¢ Re’erbohrmasc: “e at nicrt rord v oo Massertert g rg co¢ Arpeitern am FheBband geeignet.
Sofdert gurct e Lo eetsale schrese BOogt mog ekt auch um Kleinserenbau mit groflem
Vrrtel Ju verme” ter

Drohng rarrces w40 moer o rgragac ty e mar JSact,ceg ak tol,mn type. upright, and multiple
sprgie gAr gD e dr g mACtres Tre g are peonnunceq heavy-duty machines which stand up
O e LtTORtCem an t rhet M aarh cgaery kA S1a b b pxliemaly heayy construction of all their parts
Trese macr et aentedtoraTyoanolec L rec g tounters ey muling, reaming, and tappind

oL WA e Uapar ty A ge
Tre QAnQ-8p "die dr mL TACY ce y NLtAbw -t e, bor mask [16d o hor and work an trangier ines
ButOwmg 0 8 LT eTas L AL A0 8'AL Yy e 4 tire Tap Le 27D oged mont advantageously alc
er 4 Nl LA set e

|
!

7

108 porssunss #'une capecitd do ercage do 40 mm sant consiruiies sous forme de perceuvess &

eslonne, & montont ot mulli-broches an oddies. Con Modiion conciitusnt dos Mmoshines do haut
oul grice & dos do fours pastins

s plus élovies ¢°wn service deo postes de joumie ot do auit.

Cas machines conviennent pour réaliesr tous les travaus éo percage, ¢'slioaps, d¢ Balnage sonigue,

do fralsage, ¢aiéenge do trous ot de Waraudage dens loe imites do lour capaeité.

ia on sbrie ne pas powr la do grandos odrios ot au

tapis revient, mais A la sulle de la possibilité &"un réglage universe! rapide ofis rond ¢"cucellonts Ser-

vices ausel dane ls tabrication de petites sériss.

"eex®

Planposition 0N
Warennummer ®mineso
Bohrieistung in St 80 - Drilling capacity into St 80 - Capacité

de percage dans I'acier St60 L mm
Bohrieistung in GG 18- Drilling capacity nto GG 18- Capacité

de percage dans la fonte GG 18 55 o
Spindelausladung - Spindie throat - Protondecr de gorge 355 -
Spindelabstand - Distance betwee~ spind'es - Ecartement

des broches Sl
8 Vorschube 8 feeds 9 avances 0.1 M

o oper ey <t -
9 Feinvorschube (gegen Mehrpre si - Fine fegds _3ditiona
payment) - 9 petites ava~ces o1 Supplem) 0.835 ¢ 5

e ger 1.

Kege! der Spinde! - Taper in 5p ~aie - Chne 20 'a brochs 5 i
12 Spindeldrehzahler *28pind'es speeds ‘2 v tesses de 13730 > 35 e
Spindelanzani- Number of spinaws Nomore ge oroches 1
Rechtechtisch (Aufgpanntiache! - Reztan . 2" tabe (wors

surface) - Table rectangulaice s.*a-@ 1o serraged EL I
Krattbedart Powerrequired: Fa- » =2t = = n653 - €
Nettogewicht Net weght Pogs ¢ hd T
Platzbedar* Spaie requied E- -

Lange - Le~gth Longue.- KX

Breite Wodt~ - Largeur . °

Hohe Hugrr Ha.ts. B
VEB Bormas ¢ e tane e Sance t Suate cSane oot Toasa St e
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L8 percouse mulli-brache est is machine par excelionce pour la fabrication on séries de pluces de formes
variées. La réguishilné facile ot simpie des broches ls rend applicable pour tous les travaus de per-
e.l de fraisage conigue ot d’siésage de trous & condition que ces travaux rentrent dans la capecité de
ching, calle-ci alors aux les plus élevées. La machine a {'avance mécanique
mmumwumaum.d-mm ot
oréce & sa construction extrémement stable et solide elle est susceptible de supporter les efforts d'un
service de postes de journée et de nuit. L'exactitude de I'alignement de la table et du chariot de
porcage est assuréc par le guidage sur le montant de la machine, ce guidage étant également d'im-
portance décisive pour la résistance.
Une plaque pour loger les broches de téte de percage (& broches constantes) et table c:rcularre tourna te
ou table extensible peuvent dtre liviées comme installations suppiementa:res

BMG %
Planposition 2t
Warennummer
Bohrieistung in Stahi bei 30 Spindein - Drilling capacity into stee!. wt~ I s
Capacité de percage dans {'acier avec 30 brocnes
Bohrisistung in Stahl bei 8 Spindeln - Drilling capac:ty .n steel w *~ 8 sp ~2+s
Capacité avec 8 broches
Mittiere Ausladung - Medium throa? - Protc er-e g6 gor,e
Bohrschlittendtinung des rechteckigenr Sp:~ aste s - Nl nead cper mg
rectangular spindle box - Quverture du ¢~ ? R P
Hub des Spindelkastens - Travel of spinaw oo €
GroBte Entfernung zwischen Unterk Snimte -
Longest distance from lower edge s ~
distance entre bord itereur de a po

) Vorschube  Feeds A.inires
Kege! der S~once T 50 <
Spindeldretzar « N N

Krattbedar!- P~
Nettogew v
i P atzbecart S,
Lange - Le
Breite - W
Hat e He

BMG 0

wnKnIeAnwn

it
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Nyd;aui;scha Rehrtlegemesaiine (o (logondor Avsidhrung) (1
cTaEsy ragpantasectnil N
mozhing - Machino hydroutique horizontate 8 plier tes tubos + 022«

cefinon in CGegonder Ausidhrung mit eingebauter hydrouficehor
o0 KPu 20 (31 ololtricehon Einzalantricd cipnon sich

Stohl- und Mctolirohren von $3-102 mm Durchmesser

2 in Cor Worhotatt,

i1t ; Zylindor und Auflogetioeh aus Stohtgul. Bor Artricd
5078 ccor durch oingeboute Handpre@pumpo.

<3128IpSICio o Rydraslis tewe-gictan proscurae pump type HPu 369 with dlrcﬂ\tik‘t?'?-“r
S22 for the tollswing eporntions:
ctal tubos having o rango of diamoter botwean £3 cnd 1C2 w5,
cd crd Eond In o cold ctato
=3 ¢f beoms, or 0i010, and chafts

, tho eyiindors ard tho cupporting tahto telng maco ol
OR gump of by o tuilt-in hand pressure gump.

Tha 0o ether by o oo

A

Cos moehines cont équipdes d'uno pempo hydroulguo O prossien 8 doun pistons typa ¥R €00 pour
€0 ) par msteur i 1 co priient curtewt pour I do9 egdrcliend Ouivantco:
0) gller €o8 trbeo e for, celor ¢t dos mitoun ren ferroun ¢'un dlemttro do 3 0 162 mm (tebco
279 ¢t £l O frotd)
b) gour dreecer ¢t pllor €o poutrolios ot d'orbros
€} pour tewto cotto @'cutres trovoux usuc!s dong tos ctellers,
Log mech!ines cont ecnctruitos on plaquos d'oclor, (o eyiindro et 1 tablo-cupport lant on cclos coutd,
Lo cemmando cacult g2r une pompo & marche A moteur oy par uno pompe O pressien 8 cemmando

e

Ay maln.

.
Blegetelotung von Elcen-, Stakl cnd Mstalirokren - Bending capacity tor

iren, stecl, ond emctol tubos - Copacitd gour des tubas en for, en

cetor cu on mitol non forrcun 5-1C2 ome
o £ol 289 <10 maontmol - Mantmum exerted ct

230 ctm. (gougo) - Pressten canimum A ure pressicn de sorvice de

230 kg/mm® eff. 42020 3

Pcitia @ Co.,y Macshinentatalh @eooy

ol LI
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~—

3 tye2) - M::h'r‘o hydscufiquo vertizals O ¢
£ 2 plaaar tubos (montala cobro carto

Verwendurg dercolben cuch fir ¢
als Rohrdlcgomacchine. So orw:
. B :rcn Profilcicon, Telgern uow
tnea von Baficn, um Bloch

4 dor mit D:uchorzcugung cureh hyds:
r cuf gemelnsamem Fohrgostell. - Dre

Abwintsgowegung des PreBioelsens worden
coscacit,

Ceth for hand ang govior drivo. An cutch

shte

¢, of kcor

3 b c*rtcAnﬁrD.md fora m c?
,) .

ist:rguent par leur apphic mor' umiverselie, m
A sisgut-rlivsdes mactiientiésava
‘85 €t des pouireiies, pour presser et thasse: tes fale ~ oo

. Bour serrer des poulreiles, pour 1a 1abrwatons g bt

! A pour leguel lapressianest o
électromicteur monte sur e ménte 1t
ressior, de mdme que ia niorles ot g
ydravique intercale

Teboo C‘I for (¢l2m. ol )
chre (Cul. Burc!
Tukoo cn eclor (4

co1) Eis - Stoo) tuien ()

Wegoln ¢
Gt=to - pour dos tulkoo ror

Bruchicictung kel 263 otd Botrlc

Pcitind o, Mazth
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- Thesnly doubis solymn motal types PYZ are somi-avtematic, slooive: . -

: [ Sr0sass wih high presoure pump drive. Their werking pressurs

598 G ahove The presses are intonded partisulerly

- far the Gmetment of powder metal, it slightly modifiod, they may be ¥eed, however, alse far the bomt-

- snetul plasies. The §eessse are oquipped with hydraulic ejecter. For te contrel of the pressen,

shostremigaetionlly sontrelind valves are apslied. The conirel of the individual werling eycios mey be
For

ol by hand and somi this purpese all sperating units have besn Coneen-
Suled o0 ens ewilsh-beasd.
Loa posease 2 o 2 ée la poudse o oy mo-
@Me PYZ, sont dos prosues semi a #lectro. @'on hout aver
sompy § hauie grossion, dent la pression de régime so monte & 30 (U0 at (hge/om). Blies sont
- Sgne 4l Gl [
o - o0 hes pout do dos
slastigues. . .
Les prossss sont munies ¢'djectowr hydraulique. La commande des Presses o¢ fakt § I"aide de
Soupapes Hacho-magniliques. Les dlverses opirations peuvent Sire contrilies solt § Is main spit
oar volo comd Tous los de somt our ya tabican do
“’ - .
. mwm .
Planpasiiien N k.34 4
Wessnausmmer W40 .
Drushinistong - Prostuse ensried - Prossion sffective 10 t-tons
hing . da régime 290:300 L)
Nbstougthait - Retusn fovos - Ferce do recul 3% t-tons
Assstufedtuct - Qseter fosce - Force d'dection . S0(7)  t-tons
Ausstefesfstuugelnalt - Bjecter retum ferce - Force de recul de 'ijecisur 12 t-tons
Sathnutub - Plsten ¢ehs - Course du piston « 0 mm
Gasaiehiihe - Height of insertian - Haulour de serrage pibee 200 mm
Westing hiight - Hauteur de travail 0 m~m
Wesking suriace - Surlace de travail €50 950 mm
Ansstaferhyd - Boster sboke - Course de I'decteur 200 mm
SwasteBuidnsshgang im Tinch - Ejacter passage in table, diameter - Passage
13 mm
Safiadust - Power soquived - Ferce motrice nécessaire ) X
4000 L]
soguived - Encombrement: .
2380 -
1450 -
R 250
Mydrovlivdhe Zuvistbaderprasse
{Matelipsiverprens; .
Mpecc razp '__
Hydraviic double column prees (for 5
"“""“‘"”“"'M)-ﬁ:‘”m:'
Die Myd: :
Ainnen sis such bei
sind mit vy
MV*M.
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)
Hydrovlische S3uienpresse - PYS 40
Tipece ruap 3 P ’
Hydraulic tour-column press - Presse .
Yol ; que & quatre Prensa de cuatro

2:0 Hydraulschen mwum ModeNe PYS sind mit 355 bzw. 315 at0 arbeltende, handgesteuerte

om S 208 von 8t Sie sind zum Biegen von Blechplatten
y ! zum Ab: von K In, Dornen, Riumen
und Shalichen Arbelien bestimmt. Durch Mire einf, robuste K v durch den
festslohenden unieren Tiech, sind sle auch Dle

rhmw;mmmmw%; wr Oie
v ome- E b e P
Visrvantiisteverkiaten ModeNe :cds. 2 Die der Pressen erfolgt durch

mwmmmmummmm), mmwuanoolbul.”'

The prassss ace controlied by vei

ocontrol boxes, type 4 VSt 32,

Approved For Release 2007/09/24 : CIA-RDP83-00418R007600520001-9

Les presses aul s & colonnes d od
d'en haut et fonctionnant & une pression: effective
a hauts p Elles sont d bes on bra iy

navales), & profiler & chaud les matériaux en b r 108 ]
 dégorger et & d'autres. travaux similalres. Leur. constriction s

table Inférieure fixe — permet & ces presses de supporter.méme Ia.
La construction & colonnes assure une bonne accessibiiité:de

fiar 1o tous les cOtés.

Tmanc des presses

Les preises sont par des T ot de frel
se fait par des boltes & quatre ]
levier & main. .
PYS 40
Planposition 2212000
Warennummer 32104915
Druckleistung - Pressure exerted - Pression . 400
uck - Working ive de service 358
Hub - Stroke - Course 1000
Einsatzh8he - Height of insertion - Hauteur pour admettre les pidces & usiner 1200
TischgréBe - Size of the table - Grandeur de la table 1200 x 1200
« Return -F de recul 2
Prepumpe MPF 281/355 - Pressure pump MPF 281/355 - Pompe de pression
MPF 281/355
« Control - D 4VS132
Kraftbedarf - Power required - Force motrice nécessalre 10
Nettogewicht ohne Motor - Net weight without motor - Polds net sans mateur 10400
Platzbedarf - Space required - Encombrement:
Lange - Length . Longueur 1400
Breite - Width - Largeur 2850
Hohe - Height - Hauteur 5300

VEB Pressenwark Freital, Freitsd 1, HittenstraBe 14

avey distiibution par
M-

t-tons
o
mm
mm
mm
t-tons

(1.4
kg ¢

mm

mm
min

&3
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Hydroulische Kunsistoffpressen
(mi? mechanischem Auswerter)
lipeccm ruapasinveckue xan npeccosasus ._unn!; u3 naacrmace (¢ lc.-__:annnul -Ion

Hydraulic presses for plastics (with hanical, type ejector) - Py
resses hydrauliques pour matid
“Hun...”_nco- (avec éjectour mécanique) - v::ounazn;.__.n- para materias sintéticas con o-uc.-ﬁ me>
¢ .

KuPY 43/1

Die xiicﬂunzoa xm.zzu»o:!o-u.: ModeNe KuPY 8: und 100 sind mit 355 atd arbeitende, hand-
e te Oberdruchp mit Hochdruck tried. Diese P sind Speziaimaschinen
&ucr_u.:-ao:::a:._z_o_d:moooa::no?o_o

tum Verpressen von D . (hirtbare K
u-::.do: !nﬂu.ﬂwuans%sowm:»qhﬂoﬂ.?aﬂﬂ ..o.".._u .M-_..ow... n.-ﬂ.wu_gos FOhrungslsisten 53....."“
schen ._.26. Suncm"n!co-cuto:: o.-g”.o.. ."ocn". naa.o.cot Talle .M"_“.:. > -o.az:..aﬂﬁh :.onu-:

ca.bods...s dor zw.a.:uout?!n.z suBer Eatred oeas nd v e Mandmorerter ."__unna-u
N A e S o et

.- These hydraulic plastics p: types KuPY 63/1 and 100 are fly lied top actioned p

‘¢ ¢ with high pressure pump drive. They te at 355 heres above pharic pressure. They

are special machines for pressing eduroplastss (i. e. thermosetting plastics) into small and medium-
sized utensils. The frames are of heavy welded construction, provided with high-{inish guides
~ensuring perfectly plane-parallel working of the press tables. The combined mechanical hand
- and return nﬁ..ro ejectors allow for larger objects to co élected, also without applying additional
force. If particularly thin-walled objects are to be ejected; the .i.::.. stroke ejector can be put out
of operation by simply -izn_._an it off, and the hand_ejector may be used for sensitiva work. The
van-._o operated only by the hand lever of the {

_u<oa In casethe awnn_ae is done by hand. . ..

-

! s KuPY 63/l et 100 sont des presses
~.4 pression /dlen haut: manceuvrée & “ta- main et’fon onnant'A une pression de 355 kgfem?, avec
ao::._n:no par pompe 3 haute uqonu_o? B un___:o- spéciales destinéos & Bo:_._. par
pressi _ou.....: p! te :.:u:oau

de guldag 3

; Les éjectours binés & main et
a::&g sans n.._.__ soit nécessaire d'employe:

e force. En cas de piéces & des parois
tionnement 1'éjecteur & recul par un
ain qui permet de travailler avec un
seulement & i'aide du fevier & main de

, et

% KoPY 63,4 KuPY 100
!.:oouag , B 2212990 2212090
Warennummer . 32164920 2164920
U..:n_._o_u:_:o v:_::a exerted - _uSnu_o: 63 100 1
: & ] tons
woiovun:_n- + Working u_dnu:_s . vqu-u_oa a:n <o ao se 355 ' 3ss atu
’ atm. (gauge) - kg cm?
Hub - Stroke - Course . - 300 3s0 mm
Einsatzhdhe - Clear helght - Hauteur libre: pour ad _u moule, etc. 600 700 mm
TischgrdBe - Size of table - Grandeur de a tabls, - $00 » 500 650 . 650 mm .
PreBpumpe - Pressure pump - Pompe & pression; MPF 32/355  MPF 66 355
Steuerung - Control - Distribution . . r 4 VSt 17 4VSt2s
Kraftbedarf - Power required - Force motrice :.o.-unu uﬂ\ 5 1.8 2.8 W
Nettogewicht mit Motor - Net weight with Bono _uo_a- oo. y compris
le moteur A 1425 2000 L
Platzbedart - Space required - E brei et
Lange - Length - Longusur .~ o 800 - 200 mem
Breite - Width - Largeur L E 1200 1550 mm

Hohe - Height - Hauteur

i

.

I
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N _ N
) J
) La presse hydraylique pour matidres plastiques modéle KuPY 250 est uno presso & pression d'en
- haut mancsuvrée 3 la main et foncti 1 & une pression do 333 kg/cm?, avce commando par
o pompe & haute pression. Elle vient pour p des cduroplastesd (matidros plastiques durcls-
® sables) afin d'en faire des objets de grandeur moyenne ou plus grands. Cotto presso pcut auss!
&tre employéo pour la fabrication de pidces en métaux frittés, etc. L'éjoctour hydrautiquo est in-
corporé dans la partie massive inférieure de la presse. La hautcur de la courso do I'¢jectour ost
précisément réglable & I'alde d’une roue & main et d'une échelle. C'est 1d un grand avantago surtout
pour le lage par p 1 La truction & col une bonne ibilité do travall
de tous les cOtés. La table supérieure de la presse est fixée par des soupapes de froinage ot do
fin de course. La mancsuvre de la presse est faite par une distribution double modéto 1 VSK montte
entre la presse et {a pompe & haute presslon.
=" KuPY 250
Planposition ~ 2212090
Warennummer ’ 32164913
Druckleistung des PreSkolb - P of ram - Py fon du piston 250 t-tons
Betriebsdruck- Working pressure - Pression effective de service 353 até
i atm. (gouge) - kg em®
. Druckleistung (Rickzug) - Pressure (back-stroke) - Presslon (recul) 8 t.tons
Druckleistung (A rter) - P (ejector) « Py lon éject 63 t-tons
Hub (PreSkolben) - Stroke (ram) - Course (piston) 450 mm
Hub (A rfer) - Stroke (ejector) - Course (éjecteur) 200 mm
€Elinsatzhdhe - Clear hight . Hauteur libre pour admettre les pléces, etc. + 700 mm
TischgréBe - Size of table - Grandeur de la table * 1000 . 1030 mm
’ PreS8pumpe - Pressure pump - Pompe & pression MPF 134 335
Sty g - Control - Distribut 1 VSK -
Kraftbedarf - Power required - Force motrice nécessaire 4.2 LW
" Nettogewicht mit Motor - Approx. net welght - Poids net y compris o motcur PR - ) tg
Platzbedarf - Space required - Encombrement: Al
Linge - Length - Longueur : mc el
Breite - Width - Largeur K . L)
Hahe - Height - Hauteur m
¢ ) ?
n b
Hydraulische Kunststofipresse
{m!) hydrautischem Auswerfer) KoPY 250 .
Ilgcee Faspananucesnil 224 £peceesanis sanean U3 naccrMoce (¢’ ruapanauvecxus stapGactipareaen)
:wm.acun. press for plastics (with hydraulic type ejector) - Presse hydraulique pour matidres synthéti- ’ :
GuCS (B Cecteur hydrautigue) - Prensa hidraulica para materlas sintéticas (con expulsor hidraulico). : ’ 2 “
Blo hydrovisthe Kunststoftpresse Mode!l KuPY 250 ist cine mit 355 atd arbeitende, handgesteuerte
o.woaanwnammo m’t Hochdruckgumpenantriod, Sio st zum Verpressen und -Spritzpressen von Duro- i
glasten (hlrtzare Kunststote) tir mittiore und gréSere Gogenstinde geelgnot. Diese Maschine kann
cuzh 2t Hergteliung ven Tellen cus Sintormotollon u. 8. ver dot werd Dor hydrautische Aus-
Mmmn« iot m. auw A,.nmw“«w Presscauntertci) cingebaut. Bl Héhe des Ausworfcrhubes Ist durch eln
<mwmwoﬂm.mﬁm_.)..wmom.us.nv.ﬁ'.%,mnnuu €instelizar, Dloc Ist vor allem beim Spritzpressen eln wesentlicher R
mu3{ Q0 8 ylonl @:u.?. ken €rmiglieht cino boquome Zuglnglichkelt zur Prodfliche. Der obere PreB-
2€h wird Cureh Brexms- ¢2d Endveat) gesichont. Dlo Bodlonung der Presse eHolgt durch elne Doppel- 2 ®
olceereng Made) 1 VSR, Co aw'szhen Presse ung Hochdruckpumpe montiert Ist. Ar, /
M.wnuoo Bycrece ressco 107 plotize Medc) KuPY 59 aro hand eperated presses working at 835 atm.
RS G p e e e T2itn 6180 020 with high pressure pump. They have proved their - .
o), Tho .Huariwunﬂ»»mq (=30 oad [o1g0 ports, ord aro olse used for powdered, of sintered, . ~ cwenstrals 14
o e e s SIS 1D (RESTRAICt0d 1 120 Bed. U is adiustable by hand wheel with a scale. VEB Presseawerh Fretal, Freital 3, Horensto2o
B0 congtieton allewd CY CI5y Cteniag favs tho g7csces trom all sides { .
: ! ¢y

& o

A .
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Planposition o .
Warennummer - A
Arbeltsiinge - Working length --Longusur utile
GrdBte Blechsthrke (bel 50 kg/mm? Festigkell) : Max. thicknes

of material (30 tons tensile) - Plus grande épaisseur de ta"

téle (d'une résistance de 50 kgs/mm?) A w y
GroBte Blechstarke be! Sti-1t23- ZE.».__n_S.w- of materia . =

when St -1l 23 . Plus grande épaisseur pour St I-{l 23 _ ‘
Klelnste Bordhdhe bel grdBter Blechstrke - Smalle ._._E.né

of flange at max. thickness of material - Hauteur minimurp

de rebord pour 1’6 ia plus grande de (a t8le 15
Kleinster Innenradius bel gragter Blechstarke - Smatlest inside /

radius at max. thickness of material - Plus petft rayon

intérieur pour I'épaisseur la plus grande de M tole ’ 4,518
Utfnungsweite der Oberwange - Lift of top beam -'‘Ouverture de
la joue supérieure T - 250
Bitnungswelte der Unter- und Blegewange - Lift of the bot-
tom and bending beam - Ouvertyre de la joue Inférieure MB
= et de pliage

Kraftbedarf des Fi hmotors zur Oberwange - Power required

»”

N bridé pour la joue supérieure . ».w
) Krafibedarf des Fi; hmotors zur Biegewange - Power required
for the bending beam motor - Force motrice nécessafre pour
moteur de la joue de pliage s
. Nettogewlicht - Approx. net weight - Poids net | 2700
Platzbedart - Space required - E b o -
Lénge - Length - Longueur y 3000
Breite - Width - Largeur 1300
- Hohe - Helgth - Hauteur . 600
)
[
Blechabkantmasdhinen KBA 1600 X 3,15 2000 X 2,5 2500X 2 ) . 3
hpousoasrnfiounise cranky [ - .
Sheet mota! folding machines - Machines & plier les tdles - Mé&quinas de plegar chapas.
Mit maschinellor Ober- und Blegewangenbewegung bel aut tischer Steuerung mittels Druckknopf- )
und Automatik-Schalters, Kommando Vorwirts-Halt-ROckwirts. :
Bestgecigncte Maschine fir alle Blechbl beiten Im Stahld Hallen-, Behdlter-, moZ:-r E_““ R
Flugzeugbau und Bhniichen Zweigen der blechverarbeitenden Industrien. Die kriftige, zweck- :no ) .
tormgerechto 8. ise,die A ndung elektrisch g rter Antriebsel te und der raumsparen >
Aufbau geten der Maschine dds Gepriige zeitgemiBer Konstrukti .
-
Shreet metal folding and bending machl with hanical operation of the top and bending beam, ,
. 'y 48, Abnty 44§ Azt h & d'*
with automatic control by push button switch and forwar I d''.
Th's is the right machine for jon of halls, containers, ships, airplanes and other oa_.n»-:o.
shoct meta) working Industries. The sturdy, useful and hignly finished construction, the electro
a.lomat.e ¢ring mechanism, and the economy of space make this machine an up-to-date one. -
Ces markines sont & mouyement mécanique des jouss supérisure et de plage et avec no:.as.&n - -
SUACEIN.QuD par intcrrudteur & bouton-poussoir et intesrupteur sutomatique — En avant - Arrdy,
€~ oo Cro.
[ %) 10 eouhing ESJr tCus 1o travaux envisageant fe piiage de tole dans les ouvrages mé-
¢ -, 13 LOnCrat.on €0 R2TICS, KCSTINTITS, navires et avions de mbme que pour d'sutres branches .
[ CIC0BMTETIND (3.2 Iant tos (£0ns métalliques. La construction pulssente, utite et pratique, :
U <o CCmmanlo ¢ oete.gues de mé: sl'e sncombrant de i mechine . . .
; :monw nn.(.!, f:«‘“u:,w.mauwa;xﬁmm. e qus Vexténieur peu sncom ‘VEB Biechd ¢ k Aue, Aue Sa., A'berozaer Strale

tor the top beam motor - Force motrice nécessaire pour moteur > o

k3 mm
25 mm

12 mm A

|

34 mm |

f

250 mm ,

1

100 mm i

i

25 W |

» i

|

|

(] W '
400 , ko

3000 m mm \
1300 mm
10800 mm
~ LY
i |
2 ~
.9
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Stechabkantmaschinen KBAO 2000 X 4 2000 X 6,3 - 2500 X 5 2500 X 10

mit gesteverter Oberwange - \ .

KpoMKO3arn6ounse CTAKKH C PeryanpyeMof sepxnef mexo!

wnooo. and plate folding machines with adjustable upper beam. - Machines & pller les toles avec joue
supérieure réglable - Magul de plegar chapas con reglaje del puente superlor.

Herstell bhant y lechen.
Schware Bavart zur ¢ o von A aller Art an stirkeren B )
Bestgesignete Maschine {0r alle Blechbiegearbelten Im Stahibau, Hallen-, Behilter-, Schitfs- c:nn “o_,q__ﬂ.
2eugbau und Bhnlichen Zweigen der blechverarbeitenden (ndustrien. Die Kkraftige, zweck- un o der
gerechts B ise, die A d tektrisch-sutomatisch gestsuerter Antriebselemente un!

v
o a0ar K $eoakth

raumsparende Aulbau geben der Maschine das Geprige ]

heavy construction for the production of bends of any kind on thicker sheets.
ﬁza- _“450 right machine for construction: of halls, contalners, ships and sirplanes and othsr oa_omh
of sheet metal working industries. The sturdy, useful and highly finished construction, the o_-n:o.o".o:
matic driving mechani and the y of space makes this maching an up-to-date construction.

De construction lourde, ces machines sont desitnées & lakre des pitages de toies d'une dpsisseur
snde.

Mz_o-n.an. type o miswn 8pproprid pour réellesr toBtes sortes de pllages sur des tdles métaliiques N_o:...ﬂ

ta construction en acler Ge halies, réearvolrs, nevices ot avions ot dans les sutres branches b

taires des industries pour le travell des ¥6ies. La oonetruction Dulssente. utMe et pratique, I'e

o'stéments de commande autonmiiques ot Paciinient pes Saoombrant de cos hines leur donnd

1os caractéristiques d'ins1allations modernes. e

b siaderind

KBAO 2000 X 4 2000X 6,3 2500XS 250010

Planposition 2215100 2215100
Warennummer . 32174200 32174200
Arbeitsidnge - Working length - Longueur utlle 2000 2000

Blechstrke (bel 50 kg/mm? Festigkelt) bis

Thickness of material (30 tons tensile) - Epaisseur

du matériel (d'une résistance de 50 kgs/mm®)

jusqu'a 4
Kleinste Bordhdhe bel grdBter Blechstirke

Smallest helght of flange at max.thickness of

material - Hauteur minimum du rebord pour plus

grande épaisseur du matériel 20
Kleinster innerer Blegeradius bel gré8ter Blech-

stdrke - Smallest radius at max.thickness ot

material - Plus petit rayon intérieur du pliage

pour épaisseur maximum (]
Offnungswelte der Oberwange - Lift of top beam
Ouverture de la Joue supérieure 200

Oftnungswelte der Unter- und Biegewange - Lift
of the bottom and bending beam - Ouverture de la

joue Inférieure et de pliage 160
Kraftbedarf - Power required - Force motrice nécessaire 5
Nettogewicht - Approx. net welght - Poids net 4100
Platzbedart - Space required - Encombrement

Lange - Length -~ Longueur 3500

Brelte - Width - Largeur - 1500

Hdhe - Height - Hauteur 1700

63

32

250

160
15
5450

2215100
32174200
2500

160
7.5

4300

1800

VEB Blechbearteitungsmaschirenwerk Aue, Aco Sa., A'zoreloer §eoe

2215100
32174300
2500

mm

mm
W

ko

mm
mm
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- inen mit verstelibarer Unterwange ) .
Hand -_.anrnaao._ﬂbvz 1000X2 1600 1,25 1000X 3,15 1600X3,15 2000X 25 2500X2
Pyunue KPOMK0IATHOONHNE CTAHKH C peryaupyexoft unxnes mexoft
Hand operated sheet metal folding machines with adjustable lower beam - Machines & plier les toles
& commande & ia main et A réglage do la joue Intérleure - Maquinas de plegar chapas con acclona-
miento a mano y con reglaje del puente Inferior.

Far Abkant-, Rundbiege- und Wulstarbeiten, mit verstelibarer Ober-, Unter- und Biegewange, verstell-
barem Parallelanschiag (Stelirahmen) auf der Unterwange und verstellbarem Winkelanschlag der Blege-

wange.
Dtlese Abkant hine ist die bestgeeignete Handbetrieb hine t0r dle einschiAgigen Blechbiege-
arbeiten im Stahl-Leichtbau, Hallen-, Behalter-, Fahrzeugbau sowie In Shnlichen Zwelgen der blech-

verarbeitenden Industrie und dem Handwerk. Die Konstruktion dieser Maschine ist den Erfordernissen
det Praxis angepaGt und ihre vielseltigen Verwend dglichkoiten sind vielfach bestatigt.

Hand operated folding and bending machines with adjusizite bottom beam for edging, moulding.
forming and beading, with adjustable top, b and bending beam, with adjustable parallel gauge on
the bottom beam and adjustable bending stop.

This is & very recommendable and hand operated machine for bending containers and other parts of
the sheet metal working, vehicle, ight stes) construction, hall and shed building Industries and simitar
handicraft workshops. The construction of this machine mests the requirements of the practice, and
its many-sided possibiliies of working have been ofien acknowledged.

| Pour pliage, 8rrondissage et replage en rebords, avec joues supérisure, intérisure et & plier réglables.
, butée parsidie régisble (biti e réglege) sur 1 jous Inférieure et équerre-butée sur la jous & plier.
- Catts machine & pher les toles représente la melleure machine & plier manuelle pour tous les travaux
envisageant le pliage des toies dens 18 construction en acier lger de halles, réservolrs, voitures
#t dans toutes les autres branches simiieires des industries pour le travall des toles ef des petits
steiers de conetruction mécanique. La construction de cette machine répond sux exigences da i prati-
que, aui en & mille 10is Conlirmé ot mis en reNel les grandes et lnnombrables possibiktés d'emploi.

"

ERNLE 2t

ot

o i it i s 0. o

"XBAHV 1000 1600 1000 1600 2000 - 2500 .
x2 x125 %315 x3,15 25 . x2

Planposition 2215200 2215200 2215200 2215200 2213200 2215200,

Warennummer 32173200 32173200 32173300732173300 32173200 32178300
Arbeltstinge - Working
fength . Longueur utile 1000 1600 1000 1600 2000 2500 mm
GrdBte Blechstarke (bel - . -
50 kg/mm?®) Festigkeit - Max. : -
thickness of material . R .

30 tons tensile - Epaisseur

maximum de (a téle (d'une

résistance de 50 kg/mm?) 2

bei Sti-1123. for St{ Y23 .

pour St I-11 23 o 2,5 1.6 4 4 315 25 mm
Kleinste Bordhdhe bei groB-

ter Blechstérke - Min. height

of the flange at max.thick- - !

ness of material - Plus petite

hauteur du rebord pour plus -

grande épaisseur de la tole 10 8 15 - -15 15 12 mm
Kleinster Innenradius bei

or80ter Blechstatke  ° '

Smallest inside radius at max. K N

thickness of material - Plus  , '.

petit rayon intérieur pour plus P -

grande épaisseur de la tdle 3 25 - 45 45 45 3,8 mm
Otinungsweite der Ober- . -

wange » Lift of the top beam -

Ouverture de la joue supérieure 160 160 200 250 250 b= mm
Otinungsweite der Unter- iind

Blegewange - Lift of the

bottom and bending beam

Ouverture des joues inférieure .

et de pliage 80 80 100 125 125 123 om
Zum Biegen von Rundungen

(schrittwelse) bis - For ben-

ding rounds (step by step)

up to - Pour plier des

1,25 3,15 315 25 2 mm

courbures (pas & pas) Jusqu'a 160 160 200 250 250 &S om
Nettogewicht - Approx.

net weight - Poids net 830 1080 1250 2200 2600 3100 LL]
Platzbedarf - Space required

Encombrement:

Lénge- Length - Longueur 2100 2700 2400 3100 3500 Liccy] m™m

Breite - Width - Largeur 1600 1600 1700 1700 1700 1700 o

Hbhe - Height - Hauteur 1700 1700 1700 1700 1700 1700 [eatae]
VEB B!echbearbeit ki % Aue, Ave S2., ATZcredoer Sralo

00418R007600520001-9
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Blochsicken- und Bérdelmaschinen KBSB 1,4 KBs$ 1,8
Cranuxn 3arn6odHEE H 230 OTOOPTOBKN INCTOBOTO MeTalla

Sheet metal flanging and beading machines - Machines & border et & moulurer la ¥0le - Méquinas
de pestafear y bordear chapas. ’

Kse 25 .

Mit geschiossener Gesteliform, vollkommen eingebauten Radern und Antrieb durch Flanschmotor mit
scherenartiy bewegter Oberwelie, mit oder ohne Radervorgelege.

Die Maschine Ist gesignet: Zur Herstellung von Hohlumschidgen und Drahteiniagen an Blechzylindern
und ebenen Blechen; zum Bdrdeln von zylindrischen Zargen, Scheiben und Baden; zum Zusammen-
faizen von Knierohren, Auttalzen von Bdden und dergleichen.

Durch Ausr 9 mit Scheid auch Schneidarbeiten ausgelOhst werden. Durch

n
diese Vielseitigheit ist die Maschine zum unentbehrlichen Hittamittel in allen Klempnereibetrisben ge-
worden.

With enclosed stand. gearbox within the stand and driven by motor, with movement of the top arbor
hke & mouth of shears, driven by gearing.

This hine is ble for the production of curis and wirings on cylindrical bodies end fiat plates of
metal, for flanging crlindrical bodies, blanks and bottoms, for folding sibows, bottoms and others.
When using cutters, this machine can be also used for profiling. Owing to its wide range of appiica-
bility this hine has d indisp bk .oqciii-e.

A bati fermé, avec les roves d'engrenage Incorporées dans o biti, commende bride
avec arbre supdrieur & mouvement de cisallle, .30!.-.5333.. par moteur & .
La machine convient pour: la fabrication de rebords croux ot I’ y

nsertion de Mis métalliques dens
€o8 robords sur les Cylindres en tdle ot 18ies planes; pour border des corpe de boRtes Cytindriques,
?.4.35.-.!{r!._.oiigz%ti.lgitolitr
€n pourvoyent la !R:tt"!o-!!!oooio.!t!li‘[«og.z

Ge coupage. Par suite de cette grande apphcabiiite, la
v ! i Sronde . 16 machine est devenue une Installation indis-

Warennummer i
GroBie Blechetirhe (bei 50 hg/mm? Fostighelt) bis
Max. thickness of material (30 tons tensile

oth) up 10 - Epel imum de s tdle
{d'vne résistance de 50 kgs/mm®)
Walzeomitielabstand - Distance between centres

of wheels - Ecartement des roulesux

Arbeltstiets - Max. working depth - Profondeur

de travail
Avrbeltsgeschwindigkeit - Working capacity
Vitesss de travail

KBss 1.4

2215500
R174120

14
n
s
12

Kraftbedarf - Power required - Force motrice nécessaire 1,25

Nettogewicht - Approx. net weight - Poids net
Platzbedarf - Space required - Encombrement:
Linge - Length - Longueur
Breite - Width - Largeur
Hohe - Height - Hauteur

230

350
1000
1300

Kiss 1.8

2218300
RN174120

18

1.5

450
1150
1350

VEB Blechbearbeitungsmaschinepwerk Aue, Aue S2. Aber>irer Srale

KBse 3.3
2215200
21410

298 mm

128 mm

400 mm

t2 moeon

m per o

22 (22

L]
500
13~
1o
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Hand-Blockeichen- wad Dirdeimeschi

3arnGoumsd cranox aas OT0OPTOBMBANNS N 32KAAIMDINN npomooky
Flanging, beeding, and wire inserting machine - Machine & border, moulurer et enfermer le fil de fer
avec commande & la main - Méquina pera pestafiear, bordear e insertar el alambre.

Dte Maschine dient unler Verwendung von zweckentsprechenden Walzen zum Eindriicken von Ver-
i.!l <0.¥ ....oa;-.s Streifen und gerundete Zargen, zum Ausbdrdeln von
don !nﬂ..l Jowells In Gobras -i..a.. runder Biden usw. Die Einsteliung der unteren Welie fur

" kommenden Walzen wird leicht, sicher und penau durch einen

. ! -.o..."—lilq‘_g!o.sn!.co.i
thet | t branch ot
nduatry, ¢.9. for wiring, closing, Jenaying or ! n .-_a.o- .!oQ ran

Cotte machine oot munie de roulees correspondant
@0 renfert dane los dandes droites ot ies et

moulures d'ornement et

Corpe de bokes arrendies. pour reborder les corps, pour

nedror du Mt métalique dens 108 rebords, powr border les fonds ronds, etc. Le réglage du rouleau

inliriour por rapport au rouleaux & viteer,

SRCONtrigue on ocier.

6t ascuré do menidre facile, sOre ot précise par un

e

,m...m,. - 31330
Wollonmitiolsbotand : Distance hetwean contres of wheels - Ecartement
i%.‘l‘i.t.!i%&?. avell

- Nettogewicht « Apprax. net welpht - Poide ast )
Pletzbedert - Spuce required - Encombrement:

VEB Werhzeugmaschinenfahrie Jv, gy &

111 <38
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Hoad-Bi ond Bbrdolmeaschi KBSSH 1 KB98H 1,12
Crauxs pywnue 33rnCousase B A28 OTGOPTOBKN ANCTOBOrO METaAla
Hand opersted sheet metal flanging and beadi hines - Machines & border et lurer la tble

avec commande & la main - Miquines de pestafiear y bord h con niento & mano

Mit scherenartig bewegter Oberwelle, mit oder ohne Radervorgelege.
Ote Maschine iet gesignet:
Zur Horstellung ven Hahiumechiigen und Drahtsinlagen an Blechzylindern und sbenen Blechen
wsii!r;;!&wg .
iiig.)?:ggi;.
g)ﬁgi;;;;i’ don.
g:iitggigilti
botrishen gowerden. .

ii!‘!;%;i ohoars with - of,
¥ necessary - witheut gearing. movabie Bhe & mouth of . :

e production of curls and wirings on cytindrical

Sedivs and plane piates of metal, °

Fanging of bedies, blanks and betioms,

folding of svows, botiams and others.
fl‘.‘-'l‘a"!f’i, NS
itll!!—!‘l‘ii‘!

Avee srbee
La machine

ta

-

berder dos corpe

assembler los
La machine $tent
de coupage. - oo
Grice grande applicabliité de la machine, colie-cl 86t maintenant une instalintisn
indispensable pour toutes les terblanteries.

Planposition 2219000

Warennummer N«I73118
GroBte Blechstirke (bei 50 kg/mm? Festigkeit) bis - Max. thickness of

material (30 tons ile) up to - Epai b de ia tole (d'une

résistance de 50 kg mm?) 1 1,12
Wal ittelabstand - Dist: between of wheet

Ecartement moyen des rouleaux « ]
Arbeitstiefe - Max. working depth up to - Profondeur de travail 25 230
Nettogewicht - Approx. net weight - Poids net approx. 27 58
Platzbedart - Space required - Encombrement:

Linge - Length - Longueur 450 600

Breite - Width - Largeur 200 30

Hohe - Height - Hauteur 30 850

Maschine mit Ra~ervorgeiege - Machine with gearing
Machine avec renvoi & engrenage
Nettogewicht- Approx. net weight - Po:ds net M 63

VEB Blechbearbeitungaman.” "= a-« & » & . Sy 4

mm
mm
ko

mm
nim
mm
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Hend-Blochknierohrbi chi KSXKH 178

Pyunof ruBovunR CTANOK AR KOACHVETMX TPYO K3 ANCTODOTO WETARAS
Hand operated eibow torming hine - Machine & der & main lee tuyaux en 1dle - Méquina pera cur-
var a manc codos de chapa.

Zum Biegen von Blechrohren zu Rohrknien durch Bildung von Rippen. Das Blegen von Knlerohren, 2.8.
10r Otenrohre usw., geschieht mit dieser Maschine in der Welse, daB autf der sinen Selte des zu biegen-
Gen Rohres nach auBen stehende Falten bzw. Rippen gebildet werden, wodurch eine sinseitige Ver-
hOrzung des Rohres bzw. eine Kri g ¢ iben herbeigetlhet wird.

F ot bending pipes into elbows by providing them with ribe.
Bending of sibows, ¢.g. for stove pipes etc. is done by pressing ribe outward st one side of the pipe,
whereby one side is shorened and the pipe thus becoming an elbew.

La machines sert & couder les tubes en tole pour en former doe COudes on y appliquant des nervures.
Le coudage des tubes en tdle, par exemple pour podiss ot fours, 8¢ fait svec cette machine de telle
manibre que d'un cOtd le tuyau & couder forme des plis Ou Nerveres sutériours d'00 VA FECCOUrCisse-
ment unilatéral ou bien un courbement de ce tuysw.

W el

VEB B o mhearie Logn™y
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Stechknierohrbiegemaschine
Fudounuf cronox nan xozenqatux TPyG6 13 ancrosoro merazan
Elbow form!ng machine - Machine & couder les tuyaux en télo. Méquina para curvar codos de chapa.

KBXX 170

2um, Blegen von Ofenrohr-Kni hat

Bildung von Rigpen. und gen 8 dureh

St 9: Bls 150 Kn!, fe nach Burch

Dicse N dlont zum ratl Blegen von Rehrk und h B S
au!

Schwarzbioch, Das Biegen von Knlerohren v
y usw., &l
2u iegendcn Rohres nach aulen stehends Faitcnu:::': eht in der Welso, a0 auf der einen Selte des

:ffs_‘:o Verkirzung des Rohres und damiy elne Kl Rlﬂpe: et ne (Tlon, odurch eino oln-
b Reohre k 11 glath a8 o wird, Dlo zu
fn o Maschino,

, @150 nicht

Feraustomats berding ¢! stove plze elbow

i -o¢ elbows and ha"
g;tn:;! Gp to 150 elbows per hour according to diameter.

4 % S0, i ~en v n o

8;3 ﬂ‘;;;:u:“:dgsz é:’tit;f»?::::;’ pioe elbows and halt-eircle bends of sheet tron.
and ot et s pvending £ tward at one side of the pipe, whereby one side Is shorten-
Tte ends of the pipe to ke bemy
10 the machive.

circle bonds by providing thom with ribs.

'@ (3 ore 6zoo arcther, They are not seamed, and (n this stato put

104

-3

|
]
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Cette machine sert & couder automatiquement les tuyaux en toke pour podies et des tubes on tdle
| par la f de ..

Rendement horalrd: jusqu’a 150 coudes, sulvant le diamdtre. La machine permet de fabriquer économi-
quement les coudes et raccords courbés semi-clrculalres an 13ie noire. Le coudage eic. est fait de telle
maniére que d'un ¢bté du tuyau & couder des plis cu nervures extérieurs sont pourvus d'00 wn
éral ot, par un courbement de ce tuyau. Les tuyaus & couder
sont introduits dans ia machine de manidre que lsurs bords de joint se trouvent bien Hgses les uns
sur les autres, c'est-d-dire ils ne sont pas joints par pliage.

raccour

KBXK 179

Planposition 2215200
Warennummer 32174920
Far Rohrweiten von - For pipe dlameters from . Pour tuyaux d'un diamdtre de 80170 mm
Far Blechstarken bis - For thickness of sheet up to- Pour téles d'une

épaisseur jusqu’a 0,75 i
Kraftbedarf - Power required - Force motrice nécessalre 22 kW
Nettogewicht - Approx. net weight - Poids net 1650 ¥y
F - Space .

Lénge - Length - Longueur 1100 mm

Breite - Width - Largeur . . 2200- mm

Hdhe - Height - Hauteur 1300 mm

»

VEB Blochboorbotungsmacetironwonk Ace, Aco Sa., ATSCH
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